
前 言

本标准等同采用国际电工委员会 标准 绕组线试验方法 系列标准 这一系列标准

分别为

绕组线试验方法 第 部分 一般规定

绕组线试验方法 第 部分 尺寸测量

绕组线试验方法 第 部分 机械性能

绕组线试验方法 第 部分 化学性能

绕组线试验方法 第 部分 电性能

绕组线试验方法 第 部分 热性能

与 系列标准相对应 本标准在 绕组线试验方法 的总标题下分为以下部分

绕组线试验方法 第 部分 一般规定

绕组线试验方法 第 部分 尺寸测量

绕组线试验方法 第 部分 机械性能

绕组线试验方法 第 部分 化学性能

绕组线试验方法 第 部分 电性能

绕组线试验方法 第 部分 热性能

其中第 第 第 第 和第 部分应与第 部分一起使用

根据 和第 号修改单 的规定 等同采用国际标准时应保留采用对象的前

言 由于 标准由 个部分组成 个部分均有前言 因此合并为本标准的 前言 各部

分的 引言 也合并为本标准的 引言 此外 中的一些编辑性错误 在制定本标准时都予以

更正

本标准取消了 往复刮漆试验方法 击穿电压 铝箔

法 三氯乙烯和甲醇萃取法 一氯二氟甲烷溶剂法 和

一氯二氟甲烷发泡法

本标准增加了漆包圆线自粘层厚度 扭绞线圈粘结强度和摩擦试验方法

本标准修订了 耐含水变压器油试验方法

本标准保留了 中的关于型式试验 抽样试验 和例行试验 的定义以

方便漆包线产品标准实施采用

由于 的第 号修改单 已规定了漆包扁线和薄膜绕包线的温度指数测定方法 因

此对本标准第 部分 热性能 中的试验方法 温度指数 作了相应修改

本标准自实施之日起代替 和 标准

本标准的附录均为提示的附录
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前言

国际电工技术委员会 是一个由各国家电工技术委员会 国家委员会 组成的国际标

准化组织 的宗旨是针对电气和电子领域内标准化的所有问题促进国际间合作 为实现这一宗旨

除组织各种活动以外还出版国际标准 并委托各技术委员会制定这些标准 对某项标准感兴趣的任

何国家委员会均可参与该标准的制定

技术委员会代表各国家委员会对他们特别关切的技术问题制定出的 正式决议或协议尽

可能地表达出国际上对这些问题的一致意见

这些决议或协议以标准 技术报告或导则的形式出版发行 以推荐文件的形式在国际间使用

并且这些文件在此意义上取得各国家委员会的认可

为促进国际间的统一 各 国家委员会坦诚地以最大可能程度在各国家和地区中采用

国际标准 标准与相应的国家或地区标准的任何差异应在国家或地区标准中清楚地指出

不提供标志方法以表示 的认可 也不对宣称符合某项标准要求的任何设备承担

责任

必须注意 本国际标准的某些内容可能有专利权 也不应负责对任一个或所有这样的专利

权进行鉴别

国际标准 由 第 技术委员会 绕组线 制定

标准第二版撤消并取代了 年的第一版 并作技术修订

该标准文本以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

附录 仅是提示的附录

标准第二版撤消并取代了 年出版的第一版及第 号修改单 并作技术修

订

该标准文本以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

的第 号修改单是以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到



标准第二版撤消并取代了 年出版的第一版及其第 第 号修改单 并作

技术修订

该标准文本以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

附录 和附录 仅是提示的附录

的第 号修改单是以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

标准第二版撤消并取代了 年出版的第一版及其第 号修改单 并作出技

术修订

本标准文本以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

的第 号修改单是以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

第 版是由 第二版 及其第 号修改单 合并而成

标准第三版撤消并取代了 年出版的第二版及其第 号修改单 并作出技

术修订

本标准文本以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

的第 号修改单是以下述文件为基础



文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

标准第二版撤消并取代了 年出版的第一版 并作出技术修订

本标准文本以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到

附录 仅是提示的附录

的第 号修改单是以下述文件为基础

文件 投票表决报告

投票表决批准该标准的全部资料可在上表列出的 投票表决报告 中查到



引 言

是关于电气设备绕组用绝缘线系列标准的一个组成部分 该系列标准由

部分组成

试验方法

产品标准

包装



中华人民共和国国家标准

绕 组 线 试 验 方 法

第 部分 热性能
代替

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了下列试验方法

试验方法 热冲击

试验方法 软化击穿

试验方法 温度指数

试验方法 失重

定义 试验方法总则和绕组线试验方法一览表参见

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

绕组线试验方法 第 部分 一般规定

绕组线试验方法 第 部分 机械性能

绕组线试验方法 第 部分 电性能

测量漆包线温度指数的试验方法

试验方法 热冲击 适用于漆包线和薄膜绕包线

热冲击反映了漆包线被拉伸和 或 在圆棒上卷绕或弯曲后所能承受温度的能力

试样制备

圆线

应按下述规定制备试样

导体标称直径 及以下的漆包线 按 第 条

导体标称直径 以上的漆包线 按 第 条

导体标称直径 及以下的薄膜绕包线 按 第 条

导体标称直径 以上的薄膜绕包线 按 第 条

扁线

应按 第 条制备试样 但只能宽边弯曲 在窄边上

试验程序

试样应在强迫通风烘箱中加热 温度为有关产品标准规定的温度 从烘箱中取出试样

冷却至室温 然后用放大倍数如表 规定的放大镜检查绝缘是否开裂



试验结果

如果是圆线 测量 个试样 如果是扁线 测量 个试样 应记录任何检出的开裂

表 放大倍数

试 样 尺 寸 放 大 倍 数

导体标称直径 及以下的圆线 倍

导体标称直径 以上 及以下的圆线 倍

导体标称直径 以上的圆线 倍

扁线 倍

采用说明

原文 倍有误

试验方法 软化击穿 适用于导体标称直径 以上 及以下的漆包圆线和薄膜

绕包圆线

两根漆包线试样垂直相交 在交点上施加规定的负荷 软化击穿用试样之间产生短路电流时的温度

来表示

注 在很多情况下 软化击穿温度指示绝缘分解的温度

试验设备

应使用下列试验设备

黄铜或铝金属块 具有电气加热和测温控温装置 上面有两个插孔可以插入两根在金属块中央

垂直交叉的试样 并有一个用来在交点上施加负荷的陶瓷压杆 如图 所示

容量至少为 能输出 的交流试验电压的变压器 并与电流为

时动作的过电流装置 以及用来限定电流使其不超过 的限流电阻连接

试验程序

在预热到有关产品标准规定温度的金属块中插入两根垂直相交的校直试样 应尽可能靠近交叉点

测量温度 测量值应在规定值 范围内 交叉点应在压杆下的中央 如果是导体标称直径

以下的试样 两根试样应先平行插入插孔 第三根试样垂直放在前两根试样上 其交叉点应对称于压杆

轴线

按表 规定的加热时间结束后 用压杆施加如表 规定的负荷 然后立刻在上下两个试样之间施加

试验电压 如果下面是两个平行放置的试样 则应相互连接 负荷和试验电压的施加时间为

做 次试验 应记录短路次数

表 加热时间

导体标称直径

以上 及以下

从插入试样到施加负荷的时间间隔



表 在交叉点上施加的负荷

导体标称直径

以上 及以下

负 荷

试验方法 温度指数

漆包线

圆线

温度指数应按 在未浸渍试样上 测量

扁线

采用说明

由于 的第 号修改单 已规定了漆包扁线和薄膜绕包线的温度指数测定方法 因此对该条文

作了相应修改

温度指数应按 在未浸渍试样上 测量

薄膜绕包线

温度指数应按 在未浸渍试样上 测量

试验方法 失重 适用于漆包圆线

失重是与漆包线漆膜的固化度有关的性能

试样制备

一根漆膜含量不小于 的试样 用不影响漆膜的适当方法擦洗干净 试样应在 的强

迫通风烘箱中加热 从烘箱中取出试样后 置于干燥器中至少用 冷却至室温 然后称重试样

精确至

试验程序

坩埚在 温度下加热 然后将盛有试样的坩锅置于强迫通风的烘箱中 烘箱温度

为有关产品标准规定的温度 从烘箱中取出试样后 置于干燥器中至少用 冷却至室温 然

后称重试样 精确至

用适当的化学方法除去漆膜 但不能损伤导体 在 温度下干燥裸导体 然后

置于干燥器中至少用 冷却至室温 称重裸导体 精确至

失重应按下式计算

做 次试验 记录 个失重值



试样 试样 压杆 陶瓷 负荷 金属块 铜或黄铜

试样插孔 温度控制器插入孔 热电偶插入孔 负荷压杆插入孔

电加热装置 温度控制器 与试样接触的绝缘材料 绝缘底板

图 软化击穿试验仪示意图



附 录

提示的附录

高温失效试验 适用于漆包圆线

高温失效试验是用试样在高温下承受试验电压的失效时间表示

注 本试验旨在考核漆包线在 及以下过载时承受电压的能力 本试验不适于失效时间只有几秒或几分钟的漆

包线 因为本试验要求的最小失效时间为 如果需要上述短时失效性能 应采用其他试验方法

试验设备

应使用下列试验设备

最高温度为 的烘箱 强迫通风或非强迫通风 设定的温度偏差为 该烘箱应能在

内达到设定的温度 烘箱配有合适的接线柱 可以施加符合表 的试验电压

容量至少为 能输出符合表 规定的 或 交流试验电压的变压器 并与

过电流为 时动作的过电流装置连接 为避免过电压冲击 应在变压器的次级接线柱上并联

一个 的电容器 过电流装置能指示失效并断开相应的计时器

表 试验电压

绝缘厚度

以上 及以下

试验电压 交流

试样制备

按 第 条制备试样 经验表明导体标称直径约 的 级漆膜厚度的漆

包线最便于操作

试验程序

把试样接到接线柱上 并置于预热到试验温度的烘箱中 立刻施加试验电压并开始计时

测量 个试样 记录失效时间 以内的失效时间可认为试验无效


