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GB/T 2829-2002

前 言

    本标准是对(;B/T 2829-1987《周期检查计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程稳定性的检

查)》的修订，本标准代替GB/T 2829-1987.

    本标准与GB/T 2829-1987相比，重大技术内容的变化主要有:
    — 将标准名称改为《周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)》。

    — 按照GB/T 1. 1要求重新起草了标准文本。

    — 为便于检索与一次抽样方案相对应的二次、五次抽样方案的样本量，增设了样本顺次表

          (表 1),

    一一在不影响精度的前提下，压缩了平均样本量曲线图所占的篇幅。

    一一本次修订对一些名词术语和操作程序做了必要的改动。

    本标准由全国统计方法应用标准化技术委员会提出并归口。

    本标准主要起草单位:军械工程学院、中国标准研究中心、中国科学院数学与系统科学研究院、兵器

标准化研究所、凌云工业股份有限公司。

    本标准主要起草人:张玉柱、马毅林、刘文、朱慧明、曹世民、常志成等。

    本标准于1982年首次发布，1987年第1次修订。
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周期检验计数抽样程序及表

(适用于对过程稳定性的检验)

1 范围

    本标准规定了以不合格质量水平(用不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示)为质量指标的

一次、二次、五次抽样方案及抽样程序，它适用于对过程稳定性的检验。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 3358.1-1993 统计学术语 第一部分 一般统计术语

    GB/T 3358. 2-1993统计学术语 第二部分 统计质量控制术语
    GB/T 2828'’ 计数抽样检验程序 按接收质量界限(AQI)检索的逐批检验抽样计划(idt ISO

                        2859-1)

3 术语、定义和符号

3.1 术语和定义

    GB/T 3358确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1.1

    单位产品

    为实施抽样检验的需要而划分的基本单位。

    例如:单件产品，一对产品，一组产品，一个部件，或一定长度、一定面积、一定体积、一定重量的产

品。它与采购、销售、生产和装运所规定的单位产品可以一致，也可以不一致

3.1.2

    检验批(批)

    按一定条件汇集的一定数量的产品或服务。

    注:本标准的“批”专指为生产定型检验制造的全部单位产品，或生产定型检验通过后批量生产过程中，一个规定周

        期内制造的全部单位产品。

3.1.3

    批t

    批中单位产品的数量。

3.1.4

    样本单位

    从批中抽取用于检验的单位产品。

    U正在修订过程中(是对GB/T 2828---1987《逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)》的修订)，等

        同采用ISO 2859-1:1999,
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3.1.5

    样本

    样本单位的全体。

3.1.6

    样本t

    样本中所包含的样本单位数。

3.1.7

    不合格

    单位产品的质量特性不符合规定。不合格按质量特性表示单位产品质量的重要性，或者按质量特性

不符合的严重程度来分类，一般将不合格分为:A类不合格，B类不合格，C类不合格。

3.1.8

    A类不合格

    单位产品的极重要质量特性不符合规定，或者单位产品的质量特性极严重不符合规定。

3.1.9

    B类不合格

    单位产品的重要质量特性不符合规定，或者单位产品的质量特性严重不符合规定。

3.1.10

    c类不合格

    单位产品的一般质量特性不符合规定，或者单位产品的质量特性轻徽不符合规定。

3.1.11

    不合格品

    有一个或一个以上不合格的单位产品。按不合格类型一般可分为:A类不合格品，B类不合格品，C

类不合格品。

3.1.12

    A类不合格品

    有一个或一个以上A类不合格，也可能还有B类和(或))C类不合格的单位产品。

3.1.13

    B类不合格品

    有一个或一个以上B类不合格，也可能还有C类不合格，但不包括A类不合格的单位产品。

3.1.14

    c类不合格品

    有一个或一个以上C类不合格，但不包含A类和B类不合格的单位产品。

3.1.15

    不合格品百分数

    批中所有不合格品总数除以批量，再乘以100。即:

    不合格品百分数=(批中不合格品总数/批量)x 100
3.1.16

    每百单位产品不合格数

    批中所有单位产品不合格总数除以批量，再乘以100。即:

    每百单位产品不合格数=(批中所有单位产品不合格总数/批量)X100

3.1.17

      批质t

    单个提交检验批的质量(用不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示)。
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3.1.18

    不合格质t水平

    在抽样检验中，认为不可接受的批质量下限值。

3.1.19

    检验

    为确定产品或过程是否合格，对一种或多种特性进行测定、检查、试验，并与规定要求进行比较的

活动。

3.1-20

    计数检验

    根据产品技术标准规定的一组或一项技术要求，确定单位产品是合格品或不合格品，或者计算单位

产品的不合格数的检验。

3.1.21

    逐批检验

    对系列批中的每一批都进行检验。

3.1.22

    周期检验

    为判断在规定周期内(按时间规定，也可按制造的单位产品数量规定)生产过程的稳定性是否符合

规定要求，从逐批检验合格的某个批或若干批中抽取样本的检验。

3.1-23

    生产定型检验

    为判断某一生产线能否成批制造符合规定质量要求的产品而进行的周期与逐批检验。

3.1-24

    批t生产检验

    为判断某一生产线在生产定型检验通过后，能否继续保持成批制造符合规定质量要求的产品而进

行的周期与逐批检验。

3.1-25

    合格判定数

    在计数验收抽样中，合格批的样本中允许的不合格或不合格品的最大数目。

3.1.26

    不合格判定数

    在计数验收抽样中，不合格批的样本中不允许的不合格或不合格品的最小数目。

I，.27

    判定数组

    合格判定数和不合格判定数或合格判定数系列和不合格判定数系列的组合。

3.1-28

    抽样方案

    规定了样本量和有关接收准则的一个具体方案。

3.1-29

    抽样程序

    使用抽样方案判断批合格与否的过程。

3.1.30

    一次抽样方案

    由样本量和判定数组「A-Re二结合在一起组成的抽样方案。
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.31

二次抽样方案

  由第一样本量

.32

  五次抽样方案

  由样本量系列

n.、第二样本量11 ,，和判定数组仁A�A , R�R2〕结合在一起组成的抽样方案。

n,,nzJh,n�n和判定数组[A�A2,A�A�As,R�R2,R2,R�凡习结合在一起组成的

抽样方案。

3.1-33

    判别水平

    判别生产过程稳定性不符合规定要求之能力大小的等级。

3.1.34

    接收概率

    当使用一个确定的抽样方案时，具有给定质量水平的批或过程被判为合格的概率。

3.1-35

    平均样本.

    使用一定抽样方案作出合格或不合格决定时，预计平均每批要检验的样品数。

3.1.36

    抽检特性曲线(oc曲线)

    对于给定的抽样方案，表示批接收概率与批质量水平的函数关系的曲线。

3.1.37

    平均样本.曲线(ASN曲线)

    对于给定的抽样方案，表示平均样本量与批质量水平的函数关系的曲线

3.2 符号

      N:批量。

    ”:样本量。
      注:有必要区分第一样木量、第二样本最 二 时，分别加上足码1,2}·一 。例如，n表示第五样本量。

    A:合格判定数。

    R:不合格判定数。
      注:有必要区分第一、第二⋯⋯合格和不合格判定数时，分别将足码c和。改为1.2......例如，A，表示第二合格判

        定数.R表示第三不合格判定数。

    [A,,R月:一次抽样方案判定数组。

    口 ,A2,R，凡〕:二次抽样方案判定数组。
    [A�A,A2,A4,As,R�R2,R�R�Rs]:五次抽样方案判定数组。

      p:批质量。

      尸。:批接收概率。

      DI,:判别水平。

      RQI:不合格质量水平。

      ASN:平均样本量。

4 检验的程序

本标准规定的检验程序如下:

a) 规定检验的周期;

h) 选择试验项目并组成试验组
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e) 规定试验方法和质量特性;

d) 规定不合格的分类;

e) 规定不合格质量水平;

f) 规定判别水平;

A) 选择抽样方案类型;

h) 检索抽样方案;

i) 抽取样本;

1) 检验样本;

k) 判断周期检验合格或不合格

I) 周期检验后的处置。

5 检验的实施

5.1 检验周期的规定

    在产品技术标准或订货合同中，应根据该产品生产过程稳定的大约持续时间、试验时间和试验费用

适当规定检验周期，通常规定检验周期为一个月、二个月、三个月、半年甚至一年或二年。

    在同一产品技术标准或订货合同中，允许针对不同试验组规定不同的检验周期。

    另外，允许按照产品制造的数量规定检验周期。

5.2 试验项目的选择和试验组的组成

    在产品技术标准或订货合同中，应根据该产品的实际需要和实施上的可能选择试验项目，并将这些

试验项目归并成尽可能少的试验组。

5.3 试验方法和质f特性的规定

    在产品技术标准或订货合同中，应针对每个试验项目规定相应的试验方法，并对每个经过试验的样

本单位规定技术性能、技术指标、外观等质量特性。

5.4 不合格的分类

    按照每个试验组的具体情况将不合格区分为A类、B类及C类三种类别。

    注:如有必要，可区分为多于三种类别的不合格.另外.在单位产品比较简单等情况下，也可以区分为两种类别的不

        合格，甚至不加区分类别。

5.5 不合格质f水平的规定

    在产品技术标准或订货合同中，应由使用方与生产方协商确定不合格质t水平。原则上按每个试验

组分别规定不合格质量水平。另外，可以考虑在同一试验组中针对不同类别不合格再规定不合格质量水

平，也可考虑在不同试验组之间或不同试验组相同不合格类别之间再规定不合格质t水平。

    通常对A类规定的不合格质量水平要小于对B类规定的不合格质t水平，对C类规定的不合格质

量水平要大于对B类规定的不合格质t水平。

    在表2~表4中，小于10。的不合格质量水平可以是不合格品百分数，也可以是每百单位产品不合

格数，大于或等于10。的不合格质量水平，仅仅是每百单位产品不合格数。另外，在这些表中给出的不合

格质量水平数值是优先值，若规定的不合格质量水平不是优先值，则这些表均不适用。

5.6 判别水平的规定

    本标准给出了三种能力不同的判别水平，其中判别水平，能力最强，其次是判别水平，，再次是判

别水平1。当需要的判别力强且经济上允许的情况下，采用判别水平，;当孺要的判别力比较强，或虽需

要的判别力强但经济上却不能完全允许的情况下，采用判别水平e;当需要的判别力不强或经济上不允

许采用判别水平硬,n的情况下，采用判别水平工。

    原则上对所有试验组规定一个统一的判别水平。在特殊情况下，可以考虑不同试验组规定不同的判

别水平。
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5.了 抽样方案类型的选择
    本标准在表2一表4、表5一表7和表8一表10中分别给出一次、二次和五次三种类型抽样方粱。对

于给定的一组不合格质量水平和判别水平，可以使用不同类型的对应抽样方案。通常根据比较各种不同

类型对应抽样方案的管理费用、平均试验时间和平均样本量，决定采用一次、二次和五次抽样方案中某

一种。五次抽样方案的平均样本量小于对应二次抽样方案(与判定数组〔1,幻对应的除外)的平均样本

量，二次抽样方案的平均样本量小于对应一次抽样方案的平均样本量(见图13-图29)。五次抽样方案

的平均试验时间大于对应二次抽样方案的平均试验时间，二次抽样方案的平均试验时间大于对应一次

抽样方案的平均试验时间。另外，管理费用五次抽样方案高于对应的二次抽样方案，二次抽样方案又高

于对应的一次抽样方案。
    但是，只要规定的不合格质量水平和判别水平相同，不管使用本标准何种类型对应的抽样方案进行

检验，其对生产过程稳定性是否符合规定要求的鉴别力基本相同。

5.8 抽样方案的检索
    根据不合格质量水平和判别水平，在表2~表10中检索抽样方案。

5.81 一次抽样方案的检索
    检索判别水平I、1和1的一次抽样方案分别使用表2、表3和表4,
    检索方法:在指定使用的抽样方案表中，按能够承受的试验费用和试验设备的现有能力，由规定的

不合格质量水平从上到下所确定的一系列一次抽样方案中选择

示例1:在某电子元件的例行试验中采用GB/T 2829,规定RQL=30,DL

案

    a) 因为规定D1.= 1，所以使用表4进行检索。

    b)在表I中，由RQL=3。从上到下所确定的一系列一次抽样方案

                (1) n-6,A,=O,R,=L

                (2) n=12,A,=1.R,=2r

                (3) n=16,A,=2,R.=3,

一个适当的抽样方案。
二l.求用于例行试验某试脸组的一次抽样方

              (4) n=20,A,--3,R,---4i

                (5) n=25,A,}=4,R,=5t

                (6) n=32.A,=6.R,=7,

    c) 由所能承受的试验费用与试验设备的现有能力.认为选择n =12.A,=1.R.=2为例行试验某试验组的抽样方

        案较为合适

5.8.2 二次抽样方案的检索

    检索判别水平I、I和.的二次抽样方案分别使用表5、表6和表7,

    检索方法:可以仿照一次抽样方案的方法进行检索。也可以按照表2和表5,表3和表6、表4和表

7中一次与二次抽样方案的一一对应(由相同的RQL从上到下所确定的一系列一次和二次抽样方案是

一一对应的)关系.由已选择好的一次抽样方案检索二次抽样方案。

    亦可按照表1所提供的对应关系，确定与一次抽样方案对应的二次抽样方案。
示例2:在与示例1条件相同的情况下，求用干例行试脸某试脸组的二次抽样方案.

    。) 因为规定DL= l，所以使用表7进行植索.

    b)在表7中，由RQL=30从上到下所确定的一来列二次抽样方案:

              (1) n=6,A,=O,R=1"r

              (2) n,=8,A,=O,R,=2,

                  n                  z=S,Az=l.Kz=2z

              (3) n,=IO.A,=O.R,=3.

                    n}=lO,Az=3.Kz=4.

1)没有相应的二次方案
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(4) n,=12,A,=1,R,=3,

    月    z=12,Az=4,Rz=5a

(5) n,=16,A,=1,R,=5,

    n:二16,A,=5,R,=6,

(6) n,=20,A,=3,R,=6,

    nz=20,Az=7,Rz=8.

c) 二2，则根据一次与二次抽样方案的对应关系若按上述条件已选择好一次抽样方案为n=12,A二1,R.=

可立即确定用于例行试验某试验组的二次抽样方案为:，】=
由表 1

nz=8, A,=0, R,=2,Az=1.Rz=2.

5.8.3 五次抽样方案的检索

    检索判别水平 I、I和，的五次抽样方案分别使用表8、表9和表10.

    检索方法:可以仿照一次抽样方案的方法进行检索。也可以按照表2和表8、表3和表9,表4和表

10中一次与五次抽样方案的一一对应(由相同的RQL从上到下所确定的一系列一次和五次抽样方案

是一一对应的)关系，由已选择好的一次抽样方案检索五次抽样方案。

    亦可按照表1所提供的对应关系，确定与一次抽样方案对应的五次抽样方案。
示例 3在与示例1条件相同的情况下，求用于例行试脸某试脸组的五次抽样方案.

  因为规定DL=.，所以使用表10进行检索。

  在表10中，由RQL=30从上到下所确定的一系列五次抽样方案:

      (1) n=6,A,=O.R.=1,0

      (2) n,=3,A,=#，凡=2.

          ”          z=3,Az=#,R,=2,

          刀3          =3.A,=O.R,=2.

          n,=3,A4=O.R4=2,

          n          s=3,A;=2,R,二3t

      (3) n, =4, A,=#,R,=2.

          n          z=4,A,=O.Rz=3,

          n3          =4,A,=O.R,=3,

          叭          =4,A,=I,R,--3,

          ”          s=4,As=3,Rs二4;

      (4) n,=5,A,=#,R,=3,

          ns=S.As=O.Rs=3.

          n3          =S,A,=1,R,=4.

          n,=S,A‘二2,R,=5.

          ns=5,As=4,Rs=5,

      (5)”=6,A,= #,R,=3,

          nz=6,As=0,Rs=4,

          ”，          =6,A,=1.R,二5,

          n甩          =6,A,=4,R,=6,

          ns=6,A,=5.Rs=6,

      (6) n,=8,A,=#,R,=4.

          n          s=8,An=1,R,=6,

          n,=8,A3=3,R3--6,

          粉1          =S.A,=6,R,=8.

          ns=8,As=7.Rs=8.

#表示此时不能作出合格的到断。

若按上述条件已选择好一次抽样方案为:二二12.A,=1.R.=2,则根姆一次与五次抽样方案的对应关系，由表1

可立即确定用于例行试脸某试验组的五次抽样方案为:，二，:二，，=，。二，:二3,A:二#.As= # ,A3=0,A,=0,

A,=2,R,=2.R,=2.R,=2,R,=2.Rs=3.

a)

b)

c)

”没有相应的五次方案

341
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    注:对同一试验组不同类的不合格检索的抽样方案必须保持它们的样本量(或样本盆系列)是一致的

5.9 抽取样本
    周期检验的样本应从本周期制造的并经逐批检验合格的某个批或若干批中抽取。抽取样本的方法

要保证所得到的样本能代表本周期的实际技术水平。方便时，最好从本周期各个不同时间里分散抽取样

本单位组成周期检验的样本;若必须固定时间集中抽取样本时，也最好在本周期应制造的单位产品数量

超过一半之后进行

    在使用二次和五次抽样方案时，各个样本要同时取足。

5.10 检验样本

    在进行周期检验前应对所有样本单位按逐批检验项目进行检验。若发现样本单位有不合格，则应以

本尚期正常制造的单位产品代替.){将此情况载人周期检验报告，但不作为判断周期检验合格与否的

依据。

    在进行周期检验时，应按产品技术标准或订货合同中规定的试验项目、试验方法和顺序分组进行，

试验结束后再按技术要求对每个经过试验的样本单位逐个进行检验，最后以试验组为单位分别累计不

合格品(或不合格)总数(当不合格分为不同的类时应分别累计)。

5.11 周期检验合格或不合格的判断

5.11.1 周期检验合格或不合格的判断方法

    根据不合格质量水平和判别水平确定的抽样方案，用5. 11. 2和5. 11. 3提供的方法进行判断。只有

按所确定的全部抽样方案判断是合格的，才最终判该周期检验所代表的产品周期检验合格。否则，就判

该周期检验所代表的产品周期检验不合格。

5.112 用不合格品百分数表示批质t的情形

    “) 一次抽样方案
    根据样本检验的结果，按下列规则进行判定。

      若在样本中发现的不合格品数小于或等于合格判定数，则判定该批合格;若在样本中发现的不合格

品数大十或等于不合格判定数，则判定该批不合格。

    卜少 二次抽样方案

      根据样本检验的结果.按下列规则进行判定。

    若在第一样本中发现的不合格品数小于或等于第一合格判定数，则判定该批合格;若在第一样本中

发现的不合格品数大于或等于第一不合格判定数，则判定该批不合格;若在第一样本中发现的不合格品

数，大于第一合格判定数同时又小于第一不合格判定数，则抽第二样本进行检验。

      若在第一和第二样本中发现的不合格品数总和小于或等于第二合格判定数，则判定该批合格;若在

第 一和第二样本中发现的不合格品数总和大于或等于第二不合格判定数，则判定该批不合格。

      。) 五次抽样方案

      根据样本检验的结果，按下列规则进行判定。

      若在第一样本中发现的不合格品数小于或等于第一合格判定数，则判定该批合格;若在第一样本中

  发现的不合格品数大于或等于第一不合格判定数，则判定该批不合格;若在第一样本中发现的不合格品

  数，大于第一合格判定数同时又小于第一不合格判定数，则抽第二个样本进行检验。

      若在第一和第二样本中发现的不合格品数总和小于或等于第二合格判定数，则判定该批合格;若在

第一和第二样本中发现的不合格品数总和大于或等于第二不合格判定数，则判定该批不合格;若在第一

  和第二样本中发现的不合格品数总和大干第二合格判定数同时又小于第二不合格判定数，则抽第三样

  本进行检验。

      若在第一至第三样本中发现的不合格品数总和小于或等于第三合格判定数，则判定该批合格，若在
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  第一至第三样本中发现的不合格品数总和大于或等于第三不合格判定数。则判定该批不合格;若在第一

  至第三样本中发现的不合格品数总和大于第三合格判定数同时又小于第三不合格判定数，则抽第四样

  本进行检验。

      若在第一至第四样本中发现的不合格品数总和小于或等于第四合格判定数，则判定该批合格;若在

第一至第四样本中发现的不合格品数总和大于或等于第四不合格判定数.则判定该批不合格;若在第一

  至第四样本中发现的不合格品数总和大于第四合格判定数同时又小于第四不合格判定数，则抽第五样

  本进行检验。

    若在第一至第五样本中发现的不合格品数总和小于或等干第五合格判定数，则判定该批合格:若在

第一至第五样本中发现的不合格品数总和大于或等于第五不合格判定数，则判定该批不合格。

5.11.3 用每百单位产品不合格数裹示批质，的情形

    除以“不合格”代替“不合格品”一词外，其余照用5. 11.2的判断程序。

  5.12 周期检验后的处t

5.12. 1 周期检验与逐批检验的关系

    如果在技术标准或订货合同中同时规定有周期检验与逐批检验，那么逐批检验必须在周期检验合

格的基础上才能进行。对于生产过程比较稳定的产品，可以在本周期的周期检验结束前参照上周期的周

期检验结果进行逐批检验，但最终必须以本周期的周期检验结果作为能否进行逐批检验的依据。对此须

在产品技术标准或订货合同中作出明确规定

5.12.2 周期检验合格后的处t方法

    本周期的周期检验合格后.该周期检验所代表的产品经逐批检验合格的批，可整批交付使用方或暂

时人库，同时允许使用方在协商的基础上向生产方就整批合格的产品提出某些附加条件。

5.12.3 周期检验不合格后的处t方法

    若本周期的周期检验不合格，则生产方主管质量部门要认真调查周期检验不合格的原因，并报告上

级主管质量部门。

    若因试验设备出故障或操作上的错误造成周期检验不合格，则允许重新进行周期检验;若造成周期

检验不合格的原因能马上纠正，允许用纠正不合格原因后制造的产品进行周期检验;若造成周期检验不

合格的产品能通过筛选的方法剔除或可以修复，则允许用经过筛选或修复后的产品进行周期检验

    如果周期检验不合格不属上述情况，那么它所代表的产品应暂停逐批检验，并将经逐批检验合格人

库的产品停止交付使用方，已交付使用方的产品原则上全部退回生产方或双方协商解决，同时暂时停止

该周期检验所代表的产品的正常批量生产。只有在上级主管质量部门的监督下，使用采取纠正措施后制

造的产品，经周期检验合格后，才能恢复正常批量生产和逐批检验。

    如果在规定的时间(在产品技术标准或订货合同中规定)内，生产方未能采取有效纠正措施使之周

期检验合格，那么上级主管质量部门应收回生产方生产合格许可证。在生产方采取了有效纠正或改进措

施后，可向上级主管质量部门重新申请生产合格许可证，并可按简化程序办理手续。

5.12.4 周期检验后样本单位的处皿方法

    一定要严格区分经周期检验的样本单位与未经周期检验的单位产品。在周期检验合格的情况下，即

使按技术要求衡量经周期检验的样本单位是合格品，也不能作为符合产品技术标准或订货合同的合格

品交付给使用方。在特殊情况下，允许对经周期检验合格的单位产品进行整修，并得到使用方的认可后，

方可交付给使用方 但必须注明该产品已进行过周期检验。

5.12.5 进行周期检验的特殊情况

    当产品停止生产一个周期以上又恢复生产.或者产品的设计、结构、工艺、材料有较大变动时，必须
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进行周期检验。只有当周期检验合格后，才能进行正常批t生产和逐批检验。

6.1

抽检特性曲线和平均样本t曲线

  抽检特性曲钱(OC曲钱)

    本标准的图1-图12，以一次抽样方案判定数组〔A,凡〕为序，基于泊松分布在同一图上给出三种
判别水平相应的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线。同时，设计值二次和五次抽样方案的抽检特性曲

线与对应的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线基本上保持一致。

    本标准给出的抽检特性曲线横坐标均以批质量P与RQL的比为尺度。若将横坐标值乘以RQL，则

可得以P为横坐标某抽样方案的抽检特性曲线。
    按上述方法得到的本标准表2-表4中一次抽样方案的抽检特性曲线，与表2--表4中一次抽样方

案基于泊松分布的抽检特性曲线几乎是一致的。同时，表5~表10二次和五次抽样方案基于泊松分布

的抽检特性曲线与对应的一次抽样方案基于泊松分布的抽检特性曲线也基本上保持一致。

6.2 平均样本，曲线(ASN曲线)
    本标准的图13-图29，以一次抽样方案判定数组〔A.,凡〕为序，基于泊松分布在同一图上给出与设

计值一次抽样方案对应的设计值二次和五次抽样方案的平均样本t曲线。

    本标准给出的平均样本量曲线横坐标均以设计值一次抽样方案的样本t，和批质量P的积为尺

度。若将横坐标值除以某一次抽样方案的样本量二，则可得以户为横坐标，并与该一次抽样方案对应的

二次和五次抽样方案的平均样本t曲线.
    按上述方法得到的本标准表2~表4某一次抽样方案对应的表5~表10二次和五次抽样方案的平

均样本量曲线，与表5一表10二次和五次抽样方案基于泊松分布的平均样本A曲线几乎是一致的。

衰1 一次、二次和五次抽样方案样本，关系对应衰

样本t顺次 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

一次抽样方案

  样本t n,
1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 160 200

二次抽样方案

  样本t -,
2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125

五次抽样方案

  样本t -s
2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
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图 1 判定数组为〔0,1)(判别水平 I ),C0,1)(判别水平u ),C0.1)

      (判别水平，)的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线

表 11 圈1抽检特性曲线数值

判 别 水 平 I I m

A-R 0,1 0,1 0,1

尸,c1) 0. 367 9 0. 205 0 0. 136 0

抽
检
特
性
曲
线

尸. p/RQI

0. 990 0 0. 010 05 0. 006 34 0. 005 04

0. 950 0 0. 051 29 0. 032 36 0. 025 71

0.900 0 0. 105 4 0. 066 5 0. 052 8

0.750 0 0. 287 7 0. 181 5 0. 144 2

0.500 0 0. 693 1 0.437 3 0. 347 4

0.250 0 1. 386 3 0. 874 6 0. 694 9

0. 100 0 2. 302 6 1. 452 7 1. 154 2

0.050 0 2. 995 7 1.890 0 1. 501 6

0.010 0 1. 605 2 2. 905 5 2. 308 4

n-一 合格判定数;

凡 一不合格判定数;

尸 批合格概率;

户一一批质量;

RQL-一不合格质量水平
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图 2 判定数组为〔1,23(判别水平 1 ), C1.2)(判别水平II ),C1.2)

      (判别水平皿)的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线

表12 图2抽检特性曲线数值

判 别 水 平 1 l m

A...R 1.2 1.2

i
                  1.2

P. (U 0.407 3 0. 176 2 0.091 0

抽
检
特
性
曲
线

尸 p/RQI

0. 990 0 0. 074 5 0. 047 0 0. 037 3

0. 950 0 0. 178 1 0. 112 4 0.089 3

0. 900 0 0. 266 6 0. 168 2 0. 133 6

0. 750 0 0. 481 9 0. 304 0 0. 241 5

0. 500 0 0. 841 3 0. 530 8 0. 421 6

0. 250 0 1. 349 7 0.851 5 0. 676 4

0. 100 0 1. 949 7 1. 230 1 0. 977 1

0. 050 0 2. 377 9 1.500 3 1. 191 6

0.010 0 3. 327 5 2. 099 4 1. 667 5

八

R

尸

rQ-RQl

合格判定数;

不合格判定数

批合格概率

批质童;

    不合格质量水平。
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曰口日日日日日目国目日

!

公

p/RQL一

图3 判定数组为〔2,3)(判别水平I ).C2,3)(判别水平n ).C2,3)

(判别水平11)的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线

表 13 图3抽检特性曲线数值

判 别 水 平 I l 三

A� R 2.3 2.3 2.3

P,(1) 0. 387 7 0. 223 3 0. 124 3

抽
检
特
性
曲
线

尸 p/RQL

0. 990 0 0.137 9 0. 109 5 0. 087 0

0. 950 0 0. 258 6 0. 205 4 0. 163 1

0.900 0 0. 348 5 0. 276 8 0. 219 9

0. 750 0 0. 546 3 0. 433 9 0. 344 6

0. 500 0 0. 815 7 0. 671 7 0. 533 5

0. 250 0 l. 239 8 0. 984 8 0. 782 2

0. 100 0 1. 683 2 1. 336 9 1. 061，

0. 050 0 1. 991 1 1. 581 5 1. 256 1

0.010 0 2. 658 4 2. 115 5 1. 677 2

A-一 合格判定数:

R一 不合格判定数;

P 批合格概率;

户-一批质量;

RQI-一 不合格质量水平。
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图4 判定数组为〔3，4〕(判别水平1)、〔3，4〕(判别水平1)、〔3，4〕

      (判别水平1)的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线

袅 14 图4抽检特性曲线数值

判 别 水 平 l I 】

月 R 3，4 3，4 3，4

����一一一一灰 籸 一 一 一 一 一 一一

                1夕(1) 0.3989 0.2649 0.1244

抽
检
特
性
曲
线

尸 P/RQL

0.9900 0 2068 0.1642 0 1305

0.9500 0.343 2 0.2726 0.2165

0 9000 0.4383 0.3481 0.2765

0 7500 0.6369 05058 0.4018

0.500 0 0 9224 0 7327 0，5819

0 2500 1.2834 1.0194 0.8097

()1000 1.6782 1.3330 1.0588

0 0500 1.9477 1.5470 1.2288

0.()100 2.5233 2.0042 15919

月

尺

尸

么Q;

合格判定数;

不合格判定数;

批合格概率

批质敏

    不合格质量水平
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圈5 判定致组为〔4,5)(判别水平1 ).(4,5D(判别水平I ),C4,51

      (判别水平t)的设计位一次抽样方案的抽检特性曲线

衰 15 圈5抽位特性曲线橄位

判 别 水 平 I I 班

A.,R 4,5 4,5 4,5

尸.(1) 0.441 1 0.243 3 0.115 9

抽
检
特
性
曲
线

尸。 p/RQL

0.990 0 0. 255 2 0. 202 7 0. 161 0

0.950 0 0. 393 1 0.312 2 0.248 0

0.900 0 0.485 4 0.385 5 0.306 3

0.750 0 0.672 1 0. 533 9 0.424 1

0.500 0 0. 931 9 0.740 2 0.588 1

0. 250 0 1. 251 9 0. 994 4 0. 789 9

0. 100 0 1. 594 9 1. 266 8 1.006 4

0.050 0 1.826 3 1. 450 6 1. 152. 4

0.010 0 2. 315 4 1.839 1 1.461 0

A— 合格判定数;

R— 不合格判定数;

尸.-一 批合格概率，

户— 批质盆;

RQL— 不合格质f水平。
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v/RQL一

图6 判定数组为〔5,6)(判别水平t ),C5,6D(判别水平I ),C6,7D

      (判别水平.)的设计位一次抽样方案的抽检特性曲线

襄 16 图6抽检特性曲线致值

判 别 水 平 I I 且

A., R 5,6 s,6 6.7

P,(1) 0. 394 3 0, 221 3 0.1301

抽
检
特
性
曲
线

P. p/RQL

0. 990 0 0.282 9 0.224 8 0. 233 0

0.9500 0. 414 1 0.329 0 0. 328 5

0.900 0 0. 499 5 0. 396 8 0. 389 5

0.750 0 0.668 7 0.531 2 0.508 3

0. 500 0 0. 898 6 0. 713 9 0. 667 0

0. 250 0 1. 176 3 0. 934 5 0.855 9

0. 100 0 1. 469 8 1. 167 7 1.053 2

0.050 0 1.666 1 1.323 6 1. 184 2

0.010 0 2. 077 4 1. 650 3 1. 457 1

儿— 合格判定数;

2.— 不合格判定数;

尸 批合格概率子

户一一批质量;

RQL— 不合格质f水平。
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图7 判定数组为〔6,7)(判别水平 I ).C7,8)(判别水平Q )IC8.9D

      (判别水平，)的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线

表 17 圈7抽检特性曲纷擞值

判 别 水 平 I I ，

A..,R 6,7 7,8 8,9

尸.(1) 0.360 8 0. 220 2 0.120 0

抽
检
特
性
曲
线

尸. p/RQI

0.990 0 0. 293 4 0. 290 6 0.278 6

0.950 0 0.413 6 0. 398 1 0. 372 9

0. 900 0 0. 490 3 0. 465 6 0. 431 5

0.750 0 0. 639 9 0.595 6 0. 543 1

0.500 0 0.839 7 0. 766 9 0. 688 6

0.250 0 1. 077 5 0. 968 4 0.858 0

0. 100 0 1. 326 0 1. 177 1 1.032 1

0.050 0 1.490 9 1. 314 8 1. 146 5

0.010 0 1.834 4 1.600 0 1. 382 3

A— 合格判定数书

R,一一不合格判定数;

P 批合格概率。

户-一批质量;

RQL— 不合格质量水平
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圈8 判定傲组为〔9,10)(判别水平 1 ),09,10)(判别水平，).C1l,12)

        (判别水平11)的设计位一次抽样方案的抽检特性曲峨

衰 18 圈8抽检特性曲线致值

判 别 水 平 1 1 .

A. ,R 9,10 9,10 11,12

尸.(1) 0.457 9 0.194 6 0.134 6

抽
检
特
性
曲
线

尸a p/RQL

0.990 0 0.413 0 0.328 1 0. 342 5

0.950 0 0.542 5 0.430 9 0.436 9

0.900 0 0.622 1 0.494 1 0.494 0

0.750 0 0. 772 6 0.613 7 0.600 5

0.500 0 0.966 9 0.768 0 0.736 2

0.250 0 1.191 4 0.946 3 0.890 9

0.100 0 1.420 6 1.128 4 1. 047 2

0.050 0 1.570 5 1.247 4 1. 148 7

0.010 0 1. 878 3 1. 491 9 1.355 8

A— 合格判定数;

R— 不合格判定数，

P. 批合格概率。

P— 批质量;

RQL一一不合格质盈水平
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0    0. 1 0.2    0.3   0.4    0.5 0.6   0.7   0.8   0.9    1.0    1.1    1.2   1.3

    川RQL一

1.4    1.5

圈9 判定数组为〔11,12)(判别水平 I ),C12,13)(判别水平1),C14,15)

(判别水平n)的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线

表19 圈9抽检特性曲钱数值

判 别 水 平 1 I .

A..R 11.12 12.13 14,15

尸.(1) 0. 396 0 0. 203 2 0. 106 8

抽
检
特
性
曲
线

P. p/RQI

0.990 0 0.431 2 0.384 8 0.374 8

0.950 0 0.550 0 0.485 1 0. 463 5

0.900 0 0. 621 9 0.545 5 0. 516 3

0. 750 0 0. 756 0 0. 657 5 0. 613 5

0.500 0 0.926 8 0. 799 3 0.735 2

0.250 0 1.121 6 0.960 0 0. 872 2

0. 100 0 1.318 4 1.121 9 1.008 9

0.050 0 1. 446 2 1. 226 7 1. 097 1

0.010 0 1. 706 9 1.439 8 1. 275 5

A一一合格判定数;

2 一不合格判定数;

P。 批合格概率;

n一一批质量;

RQL一 不合格质量水平
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    p/RQL

1.2    1.3   1.4 I 5

图 10 判定数组为〔14,15)(判别水平 t ),C16,17)(判别水平I ).C19,20)

          (判别水平n)的设计值一次抽样方案的抽检特性曲钱

表 20 圈10抽检特性曲线数值

判 别 水 平 1 I .

A, R 14,15 16, 1,,7 19,20

PJI) 0.381 0 0.224 3 0. 128 6

抽
检
特
性
曲
线

尸. p/RQL

0. 990 0 0. 471 7 0.445 8 0. 441 2

0. 950 0 0. 583 4 0.543 0 0. 527 7

0.900 0 0. 649 8 0.600 3 0. 578 2

0. 750 0 0. 772 2 0.705 2 0. 670 0

0.500 0 0. 925 4 0. 835 5 0.782 9

0.250 0 1. 097 8 0.981 0 0.908 0

0. 100 0 1. 269 9 1. 125 4 1. 031 2

0. 050 0 1. 380 9 1. 218 1 1. 109 8

0.010 0 1. 605 4 1.405 0 1. 267 7

A.一一合格判定数;

R一 不合格判定数;

尸， 批合格概率;

r 一批质量;

RQL一 不合格质量水平
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0-日
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公

0.4

0.2

1.5

川RQL一

  图 11 判定数组为〔18,19)(判别水平 1 ).(21,22)

(判别水平兀)的设计值一次抽样方案的抽检特性曲线

表21 图1，抽检特性曲线数值

判 别 水 平 1 n

A,,& 18.19 21.22

P. (1) 0.385 6 0. 239 9

抽
检
特
性
曲
线

P p/RQL

0. 990 0 0.518 6 0. 500 6

0. 950 0 0. 623 7 0. 592 9

0. 900 0 0. 685 3 0. 646 6

0. 750 0 0. 797 4 0. 743 7

0. 500 0 0. 935 7 0. 862 6

0. 250 0 1. 089 3 0. 993 5

0. 100 0 1. 240 9 1.122 0

0. 050 0 1. 337 9 1.203 8

0.010 0 1.532 9 1. 367 6

月 一合格判定数;

R。 不合格判定数;

尸 批合格概率;

r 批质量:

RQ工 一不合格质量水平
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图12 判定数组为〔23,24D (P1别水平t)的设计位一次抽样方案的抽检特性曲线

表22 图12抽检特性曲线傲值

判 别 水 平 1

A,,R. 23,24

P,(1) 0.384 7

抽
检
特
性
曲
线

尸。 p/RQL

0.990 0 05609

0.950 0 0.658 8

0.900 0 0. 715 5

0. 750 0 0. 817 7

0. 500 0 0. 942 2

0. 250 0 1.078 8

0.100 0 1.212 3

0.050 0 1. 297 2

0.00 0 1. 466 6

A 合格判定数书

R— 不合格判定数;

尸.— 批合格概率;

p- 批质羞;

RQL— 不合格质量水平。
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图13 与判定数组〔1,2」的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次、

  五次抽样方案平均样本t曲线

圈14 与判定傲组[C2,3」的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次、

  五次抽样方案平均样本t曲线
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圈15 与判定数组〔3.妇的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次、

  五次抽样方案平均样本t曲线

圈16 与判定傲组〔4>5〕的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次、

  五次抽样方案平均样本.曲线
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一次抽样方案对应的设计值二次、
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圈19 与判定数组口，幻的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次、

  五次抽样方案平均样本t曲线

图20 与判定橄组〔8,91的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次、

  五次抽样方案平均样本It曲线
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一次抽样方案对应的设计值二次
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图23 与判定数组「12门3〕的设计值 圈24 与ml定数组[[14,15〕的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次

  抽样方案平均样本t曲线

一次抽样方案对应的设计值二次

  抽样方案平均样本t曲线
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图25 与判定数组「16,17〕的设计值 图26 与判定数组118,191的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次

  抽样方案平均样本t曲找

一次抽样方案对应的设计值二次

  抽样方案平均样本，曲钱
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圈27 与判定数组【19,201的设计谊 圈28 与判定橄组121.22」的设计值

一次抽样方案对应的设计值二次

  抽样方案平均样本t曲跪

一次抽样方案对应的设计值二次

  抽样方康平均样本t曲找
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圈29 与判定数组〔23,24〕的设计值一次抽样方案

对应的设计值二次抽样方案平均样本，曲挂


