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前　　言

　　本文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０２０《标准化工作导则　第１部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替ＧＢ／Ｔ１８３４８—２００８《商品条码　条码符号印制质量的检验》，与ＧＢ／Ｔ１８３４８—２００８相

比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

ａ）　删除了所有术语和定义，新增了一些术语和定义（见第３章，２００８年版的第３章）；

ｂ）　更新了部分确定抽样方案所依据的标准（见第４章，２００８年版的第３章）；

ｃ）　更改了条码检测仪测量环境（见５．１．２．２，２００８年版的５．１．２．２）和条码检测仪一致性要求所依据

的标准（见５．２．１．２，２００８年版的５．２．１．２）；增加了印刷位置、保护框宽度、条码符号物理长度测

量器具的要求（见５．２．２．２和５．２．２．３）；更改了被检样品（见５．３，２００８年版的５．３）的表述；

ｄ）　检验项目改用表格形式表述（见第６章，２００８年版的第６章）；

ｅ）　将检验方法分为检验方法（见第７章，２００８年版的第７章）和检验数据处理（见第８章，２００８年

版的第７章）两部分；

ｆ）　增加了检验方法概述（见７．１），并将检验方法分为扫描测量方法（见７．２）和人工测量方法（见

７．３）两部分；

ｇ）　更改了扫描测量中的扫描测量次数（见７．２．１．２，２００８年版的７．１．２）；

ｈ）　增加了扫描反射率曲线分析概述（见７．２．２．１）；

ｉ）　将扫描反射率曲线分析和参数值确定基本方法改为获得扫描反射率曲线（见７．２．２．２，２００８年

版的７．３）；

ｊ）　将单元的确定和单元边缘的确定合并为测定单元和单元边缘（见７．２．２．３，２００８年版的７．３．２、

７．３．３）；

ｋ）　增加了供人识别字符（见７．３．３）、译码数据正确性（见７．３．４）、保护框宽度（见７．３．６）、数据字符

个数（见７．３．７）、条码符号物理长度（见７．３．８）的测量方法；

ｌ）　将检验数据处理分为概述（见８．１）、扫描反射率曲线单项参数等级（见８．２）、扫描反射率曲线单

项参数平均等级（见８．３，２００８年版的８．４）、扫描反射率曲线等级（见８．４，２００８年版的８．１）、人

工测量参数数据处理（见８．５）和符号等级（见８．６，２００８年版的８．２）六部分；

ｍ）　将符号反差、调制比、缺陷度和可译码度的参数等级精确到０．１（见８．２．２、８．２．３，２００８年版的

７．３．５．２、７．３．６）；

ｎ）　更改了不同应用场景商品条码符号犣尺寸的范围并规定了犣 尺寸的最大允许偏差（见８．２．４，

２００８年版的７．４）；

ｏ）　更改了空白区等级划分及判定的方法并规定了空白区宽度的最大允许偏差（见８．２．６，２００８年

版的７．６）；

ｐ）　增加了条高的最大允许偏差（见８．５．１，２００８年版的７．７）；

ｑ）　增加了供人识别字符（见８．５．２）、译码数据正确性（见８．５．３）、保护框宽度（见８．５．５）、数据字符

个数（见８．５．６）、条码符号物理长度（见８．５．７）的判定方法；

ｒ）　更改了符号等级值的确定（见８．６．１，２００８年版的８．２）；

ｓ）　更改了第９章标题（见第９章，２００８年版的第９章）；

ｔ）　检验报告的内容增加了条码符号的编码数据（见第１０章，２００８年版的第１０章）；

ｕ）　修订了缺陷度计算方法（见附录Ｂ．６，２００８年版的附录Ｂ中Ｂ．６）；
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ｖ）　修订了ＩＴＦ１４条码可译码度计算方法（见附录Ｄ．３，２００８年版的附录Ｄ中Ｄ．３）；

ｗ）　增加了不同码制扫描反射率曲线等级和符号等级值确定参数（见附录Ｆ）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国物流信息管理标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２６７）提出并归口。

本文件起草单位：中国物品编码中心、北京市标准化研究院、河北省标准化研究院、青岛市标准化研

究院、宁波市标准化研究院、浙江省标准化研究院、辽宁省标准化研究院、新疆维吾尔自治区标准化研究

院、北京东方捷码科技开发中心。

本文件主要起草人：黄燕滨、罗秋科、刘睿智、郝元、阮晓华、李志敏、胡敏、陈浩、崔庚宇、罗艳、刘伟、

邵冬梅、鄢若韫、苑静、王隆、孔维佳、高娟、王嘉、丁炜、李庆岱、丁凯、李健华。

本文件于２００１年首次发布，２００８年第一次修订，本次为第二次修订。
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商品条码　条码符号印制质量的检验

１　范围

本文件规定了商品条码符号印制质量检验抽样方案的确定、检验条件、检验项目、检验方法、检验数

据处理、符号质量综合判定及检验报告。

本文件适用于印制的商品条码符号的质量检验。

２　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ２８２８．４　计数抽样检验程序　第４部分：声称质量水平的评定程序

ＧＢ／Ｔ２８２８．１１　计数抽样检验程序　第１１部分：小总体声称质量水平的评定程序

ＧＢ／Ｔ２８２９　周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）

ＧＢ１２９０４—２００８　商品条码　零售商品编码与条码表示

ＧＢ／Ｔ１２９０５—２０１９　条码术语

ＧＢ／Ｔ１３２６２　不合格品率的计数标准型一次抽样检查程序及抽样表

ＧＢ／Ｔ１４２５７　商品条码符号位置

ＧＢ／Ｔ１４２５８　信息技术　自动识别与数据采集技术　条码符号印制质量的检验

ＧＢ／Ｔ１５４２５　商品条码　１２８条码

ＧＢ／Ｔ１６３０６　产品质量监督复查程序及抽样方案

ＧＢ／Ｔ１６８３０　商品条码　储运包装商品的编码与条码表示

ＧＢ／Ｔ２６２２８．１　信息技术　自动识别与数据采集技术　条码检测仪一致性规范　第１部分：一维

条码

ＩＳＯ／ＩＥＣ１５４１６：２０１６　自动识别与数据采集技术　条码符号印制质量检验规范　一维条码（Ａｕ

ｔｏｍａｔｉｃｉｄｅｎｔｉｆｉｃａｔｉｏｎａｎｄｄａｔａｃａｐｔｕｒｅｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓ—Ｂａｒｃｏｄｅｐｒｉｎｔｑｕａｌｉｔｙｔｅｓｔｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎ—Ｌｉｎｅａｒ

ｓｙｍｂｏｌｓ）

ＧＳ１　通用规范

３　术语和定义

ＧＢ１２９０４—２００８和ＧＢ／Ｔ１２９０５—２０１９界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１

商品条码　犫犪狉犮狅犱犲犳狅狉犮狅犿犿狅犱犻狋狔

用于标识商品及其属性的全球通用的条码符号，包括零售商品、储运包装商品、物流单元、资产、服

务关系、参与方位置等的编码与条码表示。

［来源：ＧＢ／Ｔ１２９０５—２０１９，２．７０，有修改］
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３．２

单元反射率非均匀度　犲犾犲犿犲狀狋狉犲犳犾犲犮狋犪狀犮犲狀狅狀狌狀犻犳狅狉犿犻狋狔；犈犚犖

扫描反射率曲线上，一个单元（包括空白区）中经算法修正的反射率最高峰值与最低谷值之差。

［来源：ＧＢ／Ｔ１２９０５—２０１９，６．３０，有修改］

３．３

缺陷度　犱犲犳犲犮狋狊

最大单元反射率非均匀度与符号反差的比。

［来源：ＧＢ／Ｔ１４２５８—２００３，３．７］

３．４

峰　狆犲犪犽

扫描反射率曲线上反射率相对高的点。其两侧点的反射率比该点的反射率低。

［来源：ＧＢ／Ｔ１４２５８—２００３，３．１４］

３．５

谷　狏犪犾犾犲狔

扫描反射率曲线上反射率相对低的点。其两侧点的反射率比该点的反射率高。

［来源：ＧＢ／Ｔ１４２５８—２００３，３．２１］

３．６

（狀，犽）条码符号　（狀，犽）狊狔犿犫狅犾狅犵狔

每个符号字符的宽度为狀个模块，且每个字符由犽个条、空对搭配组成的一类条码符号。

［来源：ＧＢ／Ｔ１４２５８—２００３，３．１３］

３．７

扫描路径　狊犮犪狀狆犪狋犺

测量仪器采样区域中心移过条码（包括空白区）所经过的路径。

［来源：ＧＢ／Ｔ１４２５８—２００３，３．１７，有修改］

３．８

犡 尺寸　犡犱犻犿犲狀狊犻狅狀

窄单元或模块尺寸的标称值。

［来源：ＧＢ／Ｔ１４２５８—２００３，３．２３，有修改］

３．９

犣尺寸　犣犱犻犿犲狀狊犻狅狀

窄单元或模块尺寸测量值的算术平均值。

［来源：ＧＢ／Ｔ１４２５８—２００３，３．２４，有修改］

３．１０

编码数据　犲狀犮狅犱犲犱犱犪狋犪

拟在条码符号中表示的数据。

４　抽样方案的确定

在商品条码印制质量的检验中，应根据检验的类别和适用的抽样标准确定抽样方案：

ａ）　连续批的有数个厂商可供选择的购入检查和有确定用户的出厂检验，采用ＧＢ／Ｔ２８２８．１来确

定抽样方案；

ｂ）　单批的购入、工序和出厂检验，采用ＧＢ／Ｔ１３２６２来确定抽样方案；

ｃ）　生产过程稳定性的检查，采用ＧＢ／Ｔ２８２９来确定抽样方案；

ｄ）　质量监督检验，监督总体量大的场合，采用ＧＢ／Ｔ２８２８．４来确定抽样方案；

ｅ）　质量监督检验，监督总体量小的场合，采用ＧＢ／Ｔ２８２８．１１来确定抽样方案；

２

犌犅／犜１８３４８—２０２２



ｆ）　质量监督复查，采用ＧＢ／Ｔ１６３０６来确定抽样方案；

ｇ）　供需双方验收检验，在合同中有抽样约定的，按约定确定抽样方案。

５　检验条件

５．１　环境条件

５．１．１　温度和湿度

检验室温度范围应为２３℃±５℃，相对湿度范围应为３０％～７０％。

５．１．２　照明

５．１．２．１　人工测量环境

采用Ｄ６５光源的模拟体（色温５５００Ｋ～６５００Ｋ），顶光照明，照度５００ｌｘ～１５００ｌｘ。

５．１．２．２　条码检测仪测量环境

检验工作区域照度应与条码检测仪使用条件相一致。

５．２　检验设备

５．２．１　条码检测仪

５．２．１．１　基本功能

条码检测仪应能按ＧＢ／Ｔ１４２５８的规定测量扫描反射率曲线参数值。

５．２．１．２　一致性

条码检测仪应符合ＧＢ／Ｔ２６２２８．１中一致性要求的规定。

５．２．１．３　测量光波长

测量光波长为６７０ｎｍ±１０ｎｍ。

５．２．１．４　测量孔径

测量孔径的选择见表１。

表１　测量孔径的选择

条码码制 犡 尺寸／ｍｍ 测量孔径的标称值／ｍｍ 孔径参考号

ＥＡＮ１３、ＥＡＮ８、ＵＰＣＡ、ＵＰＣＥ ０．２６４≤犡≤０．６６０ ０．１５ ０６

ＩＴＦ１４
０．２５０≤犡＜０．６３５ ０．２５ １０

０．６３５≤犡≤１．０１６ ０．５０ ２０

ＧＳ１１２８
０．２５０≤犡＜０．４９５ ０．１５ ０６

０．４９５≤犡≤１．０１６ ０．２５ １０

　　注１：在不知道犡 尺寸的情况下，用犣尺寸代替犡 尺寸。

注２：测量孔径的选择是依据ＧＳ１通用规范的要求设定的。

注３：不同码制的商品条码应用规范有特殊要求时，按照应用规范选择。

３
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５．２．１．５　测量光路

测量光路应符合ＧＢ／Ｔ１４２５８中的规定。

５．２．１．６　反射率基准

以氧化镁（ＭｇＯ）或硫酸钡（ＢａＳＯ４）作为１００％反射率的基准。

５．２．２　长度测量器具

５．２．２．１　空白区测量器具

最小分度值不大于０．１ｍｍ的长度测量器具或最小分度值不大于０．０１ｍｍ的条码检测仪。

５．２．２．２　条高、印刷位置测量器具

最小分度值不大于０．５ｍｍ的长度测量器具，适用于人工测量。

５．２．２．３　保护框宽度、条码符号物理长度测量器具

最小分度值不大于０．１ｍｍ的长度测量器具，适用于人工测量。

５．３　被检样品

应尽可能使被检条码符号处于应用时被扫描状态，即实物包装状态。

对不能在实物包装形态下被检验的样品，以及标签、标纸、包装材料上的条码符号样品：

———可以进行适当处理，使样品平整、大小适合于检验，且条码符号四周保留足够的固定尺寸；

———对于不透明度小于０．８５的符号印刷载体，检验时应在符号底部衬上反射率小于５％的暗平面。

不透明度的测量见ＧＢ／Ｔ１４２５８。

６　检验项目

检验项目见表２。

表２　检验项目汇总表

序号 检验项目

１ 参考译码（Ｄｅｃｏｄｅ）

２ 光学特性参数

最低反射率（犚ｍｉｎ）

符号反差（ＳＣ）

最小边缘反差（ＥＣｍｉｎ）

调制比（ＭＯＤ）

缺陷度（Ｄｅｆｅｃｔｓ）

３ 可译码度（Ｄｅｃｏｄａｂｉｌｉｔｙ）

４ 犣尺寸

５ 宽窄比

６ 空白区宽度

４
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表２　检验项目汇总表 （续）

序号 检验项目

７ 条高

８ 印刷位置

９ 其他（ＧＢ１２９０４、ＧＢ／Ｔ１５４２５或ＧＢ／Ｔ１６８３０对条码符号质量的其他要求或参数）

　　注：宽窄比不适用于（狀，犽）条码符号。

７　检验方法

７．１　检验方法概述

扫描测量方法见７．２，其中扫描测量的一般要求见７．２．１，扫描反射率曲线分析见７．２．２。人工测量

方法见７．３。

注：在条码符号印制过程质量控制中需要了解和分析条／空反射率和条／空尺寸的状况、确定改进方法时，可以采用

“条／空反射率和条／空尺寸偏差”检验方法，见附录Ａ。

７．２　扫描测量

７．２．１　一般要求

７．２．１．１　检测带

检测带是商品条码符号的条码字符条底部边线以上，条码字符条高的１０％处和９０％处之间的区域

（见图１）。

条码符号的扫描测量应在检测带内进行。

图１　检测带

７．２．１．２　扫描测量次数

根据以下两种情况确定每个条码符号的扫描测量次数：

ａ）　评价条码符号整体质量时，每个符号检测带的最少扫描次数为１０和检测带高度除以测量光孔

５
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直径的值（取整数值）中的较小者，扫描路径应通过包括空白区在内的整个符号宽度并在检测

带中宜等间距；

ｂ）　其他情况下（如 ＧＢ／Ｔ１４２５８—２００３附录 Ｇ的 Ｇ．２），每个条码符号扫描测量的次数可适当

减少。

７．２．２　扫描反射率曲线分析

７．２．２．１　扫描反射率曲线分析概述

扫描反射率曲线是沿扫描路径，反射率随线性距离（时间）变化的关系曲线。根据ＩＳＯ／ＩＥＣ１５４１６：

２０１６和商品条码的特点，扫描反射率曲线参数除参考译码、最低反射率（反射率比）、符号反差、最小边

缘反差、调制比、缺陷度、可译码度外，还包括码制规范或应用规范规定的其他要求，如犣 尺寸、宽窄比、

空白区宽度等。

７．２．２．２　获得扫描反射率曲线

用符合５．２．１规定的条码检测仪按照ＧＢ／Ｔ１４２５８和ＩＳＯ／ＩＥＣ１５４１６：２０１６规定的方法扫描测量条

码符号，获得扫描反射率曲线。扫描反射率曲线特征示意见图２。

图２　扫描反射率曲线及其特征参数示意图

７．２．２．３　测定单元和单元边缘

７．２．２．３．１　测定单元

整体阈值是区分条单元与空单元的反射率界限值，等于最高反射率与最低反射率之和的二分之一，

计算见公式（１）。

６
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ＧＴ＝（犚ｍａｘ＋犚ｍｉｎ）／２ …………………………（１）

　　式中：

犚ｍａｘ———最高反射率；

犚ｍｉｎ———最低反射率。

在整体阈值以上的各区域被认为是空单元，每一空区域中的最高反射率定义为该空的反射率

（犚ｓ），与此类似，在整体阈值以下的各区域被认为是条单元，每一条区域中的最低反射率定义为该条的

反射率（犚ｂ）。

７．２．２．３．２　测定单元边缘

边缘是扫描反射率曲线上相邻两单元（包括空白区）的边界。其位置在相邻两单元中空反射率

（犚ｓ）、条反射率（犚ｂ）中间值即（犚ｓ＋犚ｂ）／２点的横坐标处。

７．２．２．４　参考译码

按７．２．２．３规定的方法确定各单元后，根据被检验条码符号的码制，选择ＧＢ１２９０４、ＧＢ／Ｔ１５４２５或

ＧＢ／Ｔ１６８３０中适合的参考译码算法对条码符号进行译码。

７．２．２．５　光学特性参数

测定光学特性参数值的方法应符合附录Ｂ的规定。记录条码检测仪扫描后给出的最低反射率、符

号反差、最小边缘反差、调制比和缺陷度的值。

７．２．２．６　可译码度

根据被检验条码符号的码制，按照附录Ｄ规定的方法测定。记录条码检测仪扫描后给出的可译

码度。

７．２．２．７　犣尺寸

根据被检验条码符号的码制，按照附录Ｅ中Ｅ．１规定的方法测定。

７．２．２．８　宽窄比

ＩＴＦ１４条码符号（ＧＢ／Ｔ１６８３０）宽窄比的测定方法见Ｅ．２。

７．２．２．９　空白区宽度

用具有空白区检测功能的条码检测仪扫描测量。需人工测量时，见７．３．２。

７．３　人工测量

７．３．１　条高

用符合５．２．２．２要求的长度测量器具测量，条高数值修约到以毫米为单位的整数。

７．３．２　空白区宽度

用符合５．２．２．１要求的长度测量器具测量空白区最窄处的宽度。人工测量的结果可作为各次扫描

反射率曲线的空白区宽度参数值使用。

注：当目测空白区远大于要求值时，以“＞符号标准规定的最小空白区宽度”为测量值。

７
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７．３．３　供人识别字符

人工读取并记录条码符号的供人识别字符。

７．３．４　译码数据正确性

比较扫描反射率曲线参考译码的译码数据与编码数据的一致性。

７．３．５　印刷位置

按ＧＢ／Ｔ１４２５７或应用规范的规定进行目检或用符合５．２．２．２要求的长度测量器具测量。

７．３．６　保护框宽度

用符合５．２．２．３要求的长度测量器具进行测量。

７．３．７　数据字符个数

人工读取并记录ＧＳ１１２８条码符号（ＧＢ／Ｔ１５４２５）的数据字符个数，其中包括应用标识符和作为分

隔符适用的ＦＮＣ１字符，但不包括辅助字符和校验字符。

７．３．８　条码符号物理长度

用符合５．２．２．３要求的长度测量器具测量ＧＳ１１２８条码符号（ＧＢ／Ｔ１５４２５）包括空白区在内的物理

长度。

８　检验数据处理

８．１　检验数据处理概述

检验数据处理是指对按照第７章规定的方法检验获得的各项参数结果，依据有关算法／规则进行处

理形成等级值和／或判定为“通过（符合）”“不通过（不符合）”的过程。

８．２　扫描反射率曲线单项参数等级

８．２．１　参考译码的等级

通过参考译码算法，则该扫描反射率曲线参考译码的等级为４．０级，否则为０．０级。

８．２．２　光学特性参数的等级

光学特性参数的等级确定见表３。根据值的大小，符号反差、调制比和缺陷度可被定为４．０～０．０

级，并在等级区间内进行线性插值，计算结果四舍五入精确到０．１。例如符号反差值为５８％，则符号反

差等级为３．２。最低反射率和最小边缘反差可被定为４．０或０．０级。

表３　光学特性参数的等级确定

等级区间 最低反射率（犚ｍｉｎ） 符号反差（ＳＣ） 最小边缘反差（ＥＣｍｉｎ） 调制比（ＭＯＤ） 缺陷度（Ｄｅｆｅｃｔｓ）

４．０ ≤０．５犚ｍａｘ ＳＣ≥７０％ ≥１５％ ＭＯＤ≥０．７０ Ｄｅｆｅｃｔｓ≤０．１５

［３．０，４．０） — ５５％≤ＳＣ＜７０％ — ０．６０≤ＭＯＤ＜０．７０ ０．１５＜Ｄｅｆｅｃｔｓ≤０．２０

［２．０，３．０） — ４０％≤ＳＣ＜５５％ — ０．５０≤ＭＯＤ＜０．６０ ０．２０＜Ｄｅｆｅｃｔｓ≤０．２５
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表３　光学特性参数的等级确定 （续）

等级区间 最低反射率（犚ｍｉｎ） 符号反差（ＳＣ） 最小边缘反差（ＥＣｍｉｎ） 调制比（ＭＯＤ） 缺陷度（Ｄｅｆｅｃｔｓ）

［１．０，２．０） — ２０％≤ＳＣ＜４０％ — ０．４０≤ＭＯＤ＜０．５０ ０．２５＜Ｄｅｆｅｃｔｓ≤０．３０

０．０ ＞０．５犚ｍａｘ ＳＣ＜２０％ ＜１５％ ＭＯＤ＜０．４０ Ｄｅｆｅｃｔｓ＞０．３０

８．２．３　可译码度的等级

可译码度（犞）的等级确定见表４。可译码度在等级区间内进行线性插值，计算结果四舍五入精确到

０．１。例如当犞 值为０．５６时，等级为３．５级；当犞 值为０．２０时，等级为０．８级。

表４　可译码度的等级确定

可译码度（犞） 等级区间

犞≥０．６２ ４．０

０．５０≤犞＜０．６２ ［３．０，４．０）

０．３７≤犞＜０．５０ ［２．０，３．０）

０．２５≤犞＜０．３７ ［１．０，２．０）

０．００≤犞＜０．２５ ［０．０，１．０）

８．２．４　犣尺寸的等级

根据符号码制规范和应用规范中犡 尺寸的范围，判断犣 尺寸是否符合规定（最大允许偏差为边界

值的２％），需确定等级时，符合为４．０级，不符合为０．０级。不同应用场景中，不同码制的商品条码符号

犡 尺寸的范围见表５。

表５　不同应用场景商品条码符号犡 尺寸的范围

单位为毫米

条码码制 应用场景
犡 尺寸

最小值 首选值 最大值

ＥＡＮ１３、

ＥＡＮ８、

ＵＰＣＡ、

ＵＰＣＥ

在常规零售ＰＯＳ机扫描的非常规配送贸易项目 ０．２６４ ０．３３０ ０．６６０

仅在常规配送中扫描的贸易项目 ０．４９５ ０．６６０ ０．６６０

在常规零售ＰＯＳ机和常规配送扫描的贸易项目 ０．４９５ ０．６６０ ０．６６０

ＩＴＦ１４ 仅在常规配送中扫描的贸易项目 ０．４９５ ０．４９５ １．０１６

ＧＳ１１２８

仅在常规配送中扫描的贸易项目 ０．４９５ ０．４９５ １．０１６

常规配送的物流单元 ０．４９５ ０．４９５ ０．９４０

　　注：不同码制的商品条码应用规范有特殊要求时，按照应用规范选择。

８．２．５　宽窄比的等级

ＩＴＦ１４条码符号（ＧＢ／Ｔ１６８３０）的宽窄比（犖）的测量值应在２．２５≤犖≤３．００范围内，测量值在此

范围内则宽窄比为４．０级，否则为０．０级。
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８．２．６　空白区宽度的等级及判定

根据符号码制规范和应用规范中空白区宽度的要求，判断空白区宽度是否符合规定（最大允许偏差

为边界值的５％）并确定等级。不同码制的商品条码符号空白区宽度的等级及判定见表６。

表６　商品条码符号空白区宽度的等级及判定

码制
空白区宽度 等级及判定

左侧空白区 右侧空白区 等级 判定

ＥＡＮ１３

≥１１犡（最大允许偏差为５％） ≥７犡（最大允许偏差为５％） ４．０ 符合

≥１０犡，＜１１犡 ≥６．２犡，＜７犡 ４．０ 不符合

＜１０犡 ＜６．２犡 ０．０ 不符合

ＥＡＮ８

≥７犡（最大允许偏差为５％） ≥７犡（最大允许偏差为５％） ４．０ 符合

≥６．２犡，＜７犡 ≥６．２犡，＜７犡 ４．０ 不符合

＜６．２犡 ＜６．２犡 ０．０ 不符合

ＵＰＣＡ

≥９犡（最大允许偏差为５％） ≥９犡（最大允许偏差为５％） ４．０ 符合

≥８犡，＜９犡 ≥８犡，＜９犡 ４．０ 不符合

＜８犡 ＜８犡 ０．０ 不符合

ＵＰＣＥ

≥９犡（最大允许偏差为５％） ≥７犡（最大允许偏差为５％） ４．０ 符合

≥８犡，＜９犡 ≥６．２犡，＜７犡 ４．０ 不符合

＜８犡 ＜６．２犡 ０．０ 不符合

ＩＴＦ１４、ＧＳ１１２８
≥１０犡（最大允许偏差为５％） ≥１０犡（最大允许偏差为５％） ４．０ 符合

＜１０犡 ＜１０犡 ０．０ 不符合

主符号（ＥＡＮ１３、

ＵＰＣＡ、ＵＰＣＥ）加２位

或５位附加符号ａ

同无附加符号时的主符号

≥５犡（最大允许偏差为５％） ４．０ 符合

≥４．２犡，＜５犡 ４．０ 不符合

＜４．２犡 ０．０ 不符合

　　注：在不知道犡 尺寸的情况下，用犣尺寸代替犡 尺寸。把计算得到的空白区宽度数值修约到一位小数。

　　
ａ 主符号与附加符号的最小间隔与无附加符号时的主符号右侧空白区最小宽度相同；最大间隔为１２犡。

８．３　扫描反射率曲线单项参数平均等级

扫描反射率曲线单项参数平均等级为多次扫描测量的反射率曲线各单项参数测量值的算术平均值

及其相对应等级或等级的算术平均值。其中，任意两次参考译码的译码数据不一致时，参考译码平均等

级为０．０。扫描反射率曲线单项参数平均等级应在检验报告中给出。

８．４　扫描反射率曲线等级

取单次测量扫描反射率曲线的参考译码、最低反射率（反射率比）、符号反差、最小边缘反差、调制

比、缺陷度、可译码度、宽窄比、犣尺寸、空白区宽度等诸参数等级中的最小值作为该扫描反射率曲线的

等级。

不同码制的商品条码符号应按照附录Ｆ中Ｆ．１选择扫描反射率曲线等级确定参数。
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８．５　人工测量参数数据处理

８．５．１　条高判定

根据符号码制规范和应用规范中条高的要求，判断条高是否符合规定（最大允许偏差为边界值的

５％）。不同码制的商品条码符号条高的要求见表７。条高的测量值符合规定时，判定为通过；否则为不

通过。

表７　商品条码符号条高要求

条码码制 条高

ＥＡＮ１３、ＵＰＣＡ、ＵＰＣＥ ≥６９．２４犡

ＥＡＮ８ ≥５５．２４犡

ＧＳ１１２８（犡＜０．４９５） ≥１３ｍｍ

ＧＳ１１２８（犡≥０．４９５） ≥３２ｍｍ

ＩＴＦ１４（犡＜０．４９５） ≥１３ｍｍ

ＩＴＦ１４（犡≥０．４９５） ≥３２ｍｍ

　　注１：在不知道犡 尺寸的情况下，用犣尺寸代替犡 尺寸。把计算得到的条高数值修约到整数个位。

注２：各码制的商品条码应用规范有特殊要求时，按照应用规范选择。

８．５．２　供人识别字符判定

条码符号的供人识别字符应与编码数据内容一致时，判定为通过，否则为不通过。

注：ＧＢ／Ｔ１５４２５规定的码制，将供人识别字符中的应用标识符用圆括号括起来，以明显区别于其他数据，圆括号不

是数据的一部分，且不在条码符号中编码。

８．５．３　译码数据正确性判定

扫描反射率曲线参考译码的译码数据与编码数据一致时，判定为４．０级，否则为０．０级。

８．５．４　印刷位置判定

条码符号的印刷位置与 ＧＢ／Ｔ１４２５７或相应的应用规范的规定一致时，判定为通过；否则为不

通过。

８．５．５　保护框宽度判定

ＩＴＦ１４条码符号（ＧＢ／Ｔ１６８３０）使用制版印刷的印刷方法时，保护框宽度的标称值为４．８３ｍｍ；不

使用制版印刷的方法时，保护框宽度的最小值为２Ｘ，保护框的垂直线条可以缺省。测量值大于或等于

要求值时，判定为通过；否则为不通过。

８．５．６　数据字符个数判定

ＧＳ１１２８条码符号（ＧＢ／Ｔ１５４２５），可编码的最大数据字符个数为４８。数据字符个数小于或等于

４８时，判定为４．０级，否则为０．０级。

８．５．７　条码符号物理长度判定

ＧＳ１１２８条码符号（ＧＢ／Ｔ１５４２５），包括空白区在内的物理长度不能超过１６５ｍｍ。物理长度小于
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或等于１６５ｍｍ时，判定为４．０级，否则为０．０级。

８．６　符号等级

８．６．１　符号等级值的确定

符号等级值为多次扫描测量（扫描测量次数见７．２．１．２）的扫描反射率曲线等级（见８．４）的算术平均

值和码制规范确定的参与等级判定的人工测量参数等级中的最小值。当任意两次扫描反射率曲线参考

译码的译码数据不同时，符号等级值为０．０级。

不同码制的商品条码符号应按照Ｆ．２选择符号等级值确定参数。

８．６．２　符号等级的表示方法

符号等级以Ｇ／Ａ／Ｗ 的形式来表示，其中Ｇ是符号等级值，精确至小数点后一位；Ａ是测量孔径的

参考号；Ｗ 是测量光波长以纳米为单位的数值。例如，２．７／０６／６６０表示，符号等级值为２．７，测量时使用

的是参考号为０６的、标称直径为０．１５ｍｍ的孔径，测量光波长为６６０ｎｍ。符号等级值也可用字母Ａ、

Ｂ、Ｃ、Ｄ或Ｆ来表示，字母符号等级与数字符号等级的对应关系是：Ａ—（３．５≤犌≤４．０），Ｂ—（２．５≤犌＜

３．５），Ｃ—（１．５≤犌＜２．５），Ｄ—（０．５≤犌＜１．５），Ｆ—（犌＜０．５）。

９　符号质量综合判定

根据检验数据处理结果，按照对应码制的商品条码符号码制规范或应用规范规定的符号等级要求，

进行商品条码符号质量综合判定。

根据《ＧＳ１通用规范》的要求，不同应用场景中，各种码制的商品条码符号等级要求及质量综合判

定见表８。

表８　商品条码符号等级要求及质量综合判定

条码码制 符号等级要求 质量综合判定

ＥＡＮ１３、ＥＡＮ８、ＵＰＣＡ、ＵＰＣＥ ≥１．５／０６／６７０±１０ 合格

ＧＳ１１２８（犡＜０．４９５ｍｍ） ≥１．５／０６／６７０±１０ 合格

ＧＳ１１２８（犡≥０．４９５ｍｍ） ≥１．５／１０／６７０±１０ 合格

ＩＴＦ１４（犡＜０．６３５ｍｍ） ≥１．５／１０／６７０±１０ 合格

ＩＴＦ１４（犡≥０．６３５ｍｍ） ≥０．５／２０／６７０±１０ 合格

　　注：不同码制的商品条码应用规范有特殊要求时，按照应用规范选择。

１０　检验报告

检验报告应包括以下内容。

ａ）　样品信息：

———被检条码符号的码制；

———条码符号的供人识别字符；

———条码符号的编码数据；

———条码符号所标识的商品的名称、商标和规格；
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———条码符号的承印材料。

ｂ）　检验条件：

———温度和湿度；

———测量光波长和测量孔径的直径。

ｃ）　检验依据：

———检验依据的标准。

ｄ）　检验结果：

———各项检验结果；

———判定结论。

ｅ）　其他：

———检验人、报告审核人和报告批准人的签名；

———检验单位专用印章；

———检验日期。
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附　录　犃

（资料性）

条／空反射率、印刷对比度和条／空尺寸偏差的检验方法

犃．１　条／空反射率和印刷对比度的检验方法

犃．１．１　检验步骤

用分辨率不低于１％（反射率）的反射率测量仪器检验。在条码符号条高方向上均匀取五个测量位

置，从起始符到终止符逐一测量各条／空的反射率，每一高度位置的测量重复上述步骤。

犃．１．２　数据处理

犃．１．２．１　取同一高度位置上各条反射率中的最大值及各空反射率中的最小值，作为这一高度位置上的

条／空反射率。

犃．１．２．２　取五个不同高度位置上条反射率中的最大值及空的反射率中的最小值，作为该条码符号的

条／空反射率。

犃．１．２．３　印刷对比度（ＰＣＳ值）按公式（Ａ．１）计算：

ＰＣＳ＝
犚Ｌ－犚Ｄ

犚Ｌ

…………………………（Ａ．１）

　　式中：

犚Ｌ ———条码符号空的反射率；

犚Ｄ ———条码符号条的反射率。

犃．１．３　判定方法

根据检验结果，ＥＡＮ／ＵＰＣ条码依据ＧＢ１２９０４—２００８中Ｆ．２的规定、ＧＳ１１２８和ＩＴＦ１４条码可参

照这个规定，判定条码符号光学特性能否符合要求。

犃．２　条／空尺寸偏差的检验方法

犃．２．１　偏差的测量与计算

测量条码符号中各条、空及条空组合的实际宽度，计算实际宽度与相应名义宽度尺寸的差即偏差。

对于（狀，犽）条码，名义宽度尺寸应根据测量的犣尺寸（见Ｅ．１）及被测条、空或条空组合所属的条码

字符，按照相应的条码码制规范确定；对于两种单元宽度条码，名义宽度尺寸应根据测量的犣 尺寸和宽

窄比（见Ｅ．２），以及被测条、空所属的条码字符，按照相应的条码码制规范确定。

犃．２．２　检验步骤

用分辨率不低于０．０１ｍｍ的长度测量器具检验。在条码符号条高方向上均匀取五个测量位置，从

起始符到终止符逐一测量各条／空尺寸，每一高度位置的测量重复上述步骤。

犃．２．３　数据处理

犃．２．３．１　取同一高度位置上各条／空尺寸偏差的最大值和最小值作为这一高度位置上的条／空尺寸偏

差的最大、最小值。

犃．２．３．２　取五个不同高度位置上各条／空尺寸偏差的最大值和最小值作为该条码符号的条／空尺寸
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偏差。

犃．２．４　判定方法

根据检验结果，ＥＡＮ／ＵＰＣ条码依据ＧＢ１２９０４—２００８中Ｆ．１的规定、ＧＳ１１２８和ＩＴＦ１４条码可参

照这个规定，判定条码符号条空尺寸偏差能否符合要求。

犃．３　平均条宽偏差的检验方法

测量条码符号中各条的实际宽度，用公式（Ａ．２）计算条平均偏差。

犇ｂ＝
∑
狀

犻＝１

（犫犻－犅犻）

狀
…………………………（Ａ．２）

　　式中：

犇ｂ———平均条宽偏差；

狀 ———条码符号中条的总数；

犻 ———条的序号；

犫犻 ———第犻条的实际宽度；

犅犻 ———第犻条的名义宽度。

注：在有些条码检测仪的检验报告中，条宽平均偏差被称为“平均条宽增量”或“平均条宽增益”。
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附　录　犅

（规范性）

光学特性参数值的测定

犅．１　概述

对每条扫描反射率曲线，按照Ｂ．２～Ｂ．６规定的方法测定光学特性参数值。

犅．２　最低反射率

在扫描反射率曲线上找出最低反射率（犚ｍｉｎ），最低反射率应不高于最高反射率（犚ｍａｘ）的二分之一。

注：有些条码检测仪直接给出最低反射率与最高反射率之比，即犚ｍｉｎ／犚ｍａｘ。

犅．３　符号反差

符号反差（ＳＣ）按公式（Ｂ．１）计算：

ＳＣ＝犚ｍａｘ－犚ｍｉｎ …………………………（Ｂ．１）

犅．４　最小边缘反差

边缘反差（ＥＣ）按公式（Ｂ．２）计算：

ＥＣ＝犚ｓ－犚ｂ …………………………（Ｂ．２）

　　式中：

犚ｓ———相邻单元 （包括空白区）空的反射率；

犚ｂ———相邻单元条的反射率。

取扫描反射率曲线所有边缘反差中的最小值作为该扫描反射率曲线的最小边缘反差（ＥＣｍｉｎ）。

犅．５　调制比

调制比（ＭＯＤ）按公式（Ｂ．３）计算：

ＭＯＤ＝ＥＣｍｉｎ／ＳＣ …………………………（Ｂ．３）

　　式中：

ＥＣｍｉｎ———最小边缘反差；

ＳＣ ———符号反差。

犅．６　缺陷度

缺陷度（ｄｅｆｅｃｔｓ）是最大单元反射率非均匀度与符号反差的比。

单元反射率非均匀度（ＥＲＮ）是指扫描反射率曲线上，一个单元（包括空白区）中反射率最高峰值与

最低谷值之差，或经过特定算法修正的最高峰值与最低谷值之差。如果条单元中无峰或空单元中无谷

时，其ＥＲＮ为０。取所有ＥＲＮ中的最大值作为该次测量扫描反射率曲线的最大单元反射率非均匀度

（ＥＲＮｍａｘ）。

Ｄｅｆｅｃｔｓ的计算过程如下。

ａ）　定义一个缺陷调整系数“犮”其值为０．０７５。

ｂ）　计算条单元的ＥＲＮ值。

１）　对条单元的各峰值分别做如下计算：

　　———定义峰值为 Ｍａｘｉｍｕｍ：
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　　———峰值左侧的最低谷，定义为犚ｍｉｎＬｅｆｔ；

　　———峰值右侧的最低谷，定义为犚ｍｉｎＲｉｇｈｔ；

　　———计算 Ｍａｘｉｍｕｍ－犚ｍｉｎＬｅｆｔ得出ＥＲＮｌｅｆｔ；

　　———计算 Ｍａｘｉｍｕｍ－犚ｍｉｎＲｉｇｈｔ得出ＥＲＮｒｉｇｈｔ；

　　———取ＥＲＮｌｅｆｔ与ＥＲＮｒｉｇｈｔ的较小值作为ＥＲＮ′；

　　———设置参数犉，当ＥＲＮ′≥犮，犉 取值为１；当ＥＲＮ′＜犮，犉＝ＥＲＮ′／犮；

　　———犉 乘以（ＥＲＮｌｅｆｔ，ＥＲＮｒｉｇｈｔ）中较大值作为临时的ＥＲＮ值。

２）　上述各峰值计算出的临时ＥＲＮ值的最大值，作为该单元的ＥＲＮ值。

ｃ）　计算空单元的ＥＲＮ值。

１）　对空单元的各谷值分别做如下计算：

　　———定义谷值为 Ｍｉｎｉｍｕｍ：

　　———谷值左侧的最高峰，定义为犚ｍａｘＬｅｆｔ；

　　———谷值右侧的最高峰，称为犚ｍａｘＲｉｇｈｔ；

　　———计算犚ｍａｘＬｅｆｔ－Ｍｉｎｉｍｕｍ得出ＥＲＮｌｅｆｔ；

　　———计算犚ｍａｘＲｉｇｈｔ－Ｍｉｎｉｍｕｍ得出ＥＲＮｒｉｇｈｔ；

　　———取ＥＲＮｌｅｆｔ与ＥＲＮｒｉｇｈｔ的较小值作为ＥＲＮ′；

　　———设置参数犉，当ＥＲＮ′≥犮，犉 取值为１；当ＥＲＮ′＜犮，犉＝ＥＲＮ′／犮；

　　———犉 乘以（ＥＲＮｌｅｆｔ，ＥＲＮｒｉｇｈｔ）中较大值作为临时的ＥＲＮ值。

２）　上述各谷值计算出的临时ＥＲＮ值的最大值，作为该单元的ＥＲＮ值。

ｄ）　将所有条空单元的ＥＲＮ值的最大值作为整个扫描反射率曲线的ＥＲＮｍａｘ。

Ｄｅｆｅｃｔｓ＝ＥＲＮｍａｘ／ＳＣ

　　注：上述ＥＲＮｍａｘ的计算进行了修订，参见附录Ｃ。
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附　录　犆

（资料性）

缺陷度算法改进说明

　　缺陷通常是由条码符号中空或空白区中出现污点、条中的油墨脱落或孔隙造成的。以条单元为例，

当条中出现孔隙时，其扫描反射率曲线如图Ｃ．１中ｂ）和ｃ）所示。传统缺陷度算法中规定的单元反射率

非均匀度一个单元（包括空白区）中反射率最高峰值与最低谷值之差，图Ｃ．１ｂ）中的单元反射率非均匀

度是Ｅ点与Ｄ点的反射率之差，图Ｃ．１ｃ）中的单元反射率非均匀度是Ｌ点与 Ｗ 点的反射率之差。然

而，在实际扫描过程中，还可能在条与空的边缘内出现微小孔隙甚至“噪声”的情况，它不是真正的缺陷，

其扫描反射率曲线如图Ｃ．１中ａ）所示，按照传统的缺陷度算法计算的单元反射率非均匀度为Ｂ点与Ｃ

点之差，这样计算放大了缺陷度的值。

按照改进后的缺陷度算法，图Ｃ．１ａ）中的ＥＲＮ′极小，小于缺陷调整系数“犮”，参数犉 小于１，得出的

单元反射率非均匀度值小于传统缺陷度算法中的单元反射率非均匀度值，因此改进后的缺陷度算法计

算得出的缺陷度小于传统缺陷度算法得出的缺陷度；图Ｃ．１ｂ）、ｃ）中的ＥＲＮ′大于缺陷调整系数“犮”，参

数犉 等于１，得到的单元反射率非均匀度值等于改进前的单元反射率非均匀度值，因此改进后的缺陷度

算法计算得出的缺陷度与传统缺陷度算法得出的缺陷度相同。

缺陷调整系数“犮”的设置能够减少在条空边缘的微小孔隙或者污点的影响，以消除测量的不稳定

性，使检测仪忽略极小的反射率差对缺陷度计算产生的影响。

犪）　　　　　　　　　　　　　犫）　　　　　　　　　　　　　　犮）

图犆．１　反射率曲线部分示意图
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附　录　犇

（规范性）

可译码度的测定

犇．１　通则

犇．１．１　根据被测条码符号码制，按照Ｄ．２、Ｄ．３或Ｄ．４规定的方法对每条扫描反射率曲线测定可译

码度。

犇．１．２　对每条扫描反射率曲线，按７．２．２．３规定的单元边缘确定方法，确定各单元的边界，然后测量相

应单元边缘间的距离，确定Ｄ．２．１、Ｄ．３．１、或Ｄ．４．１所描述的条码符号各单元或单元组合的宽度。

犇．１．３　所有尺寸测量值的单位与扫描反射率曲线所在坐标系的横坐标（即“线性位置”坐标）采用的单

位相同。

犇．２　犈犃犖１３、犈犃犖８、犝犘犆犃、犝犘犆犈条码

犇．２．１　尺寸测量

在扫描反射率曲线上测量：

———各条码字符的宽度（狆）；

———各条码字符中相邻两条相应的左或右边缘之间的距离（犲１、犲２）；

———起始符、终止符中相邻两条相应的左或右边缘之间的距离（犲１）；

———中间分隔符中相邻两条相应的左或右边缘之间的距离（犲１、犲２、犲３、犲４）；

———表示１、２、７、８的条码字符中条单元宽度的和（犫１＋犫２）。

ＥＡＮ／ＵＰＣ条码中各部分尺寸的示意图见图Ｄ．１。

犇．２．２　可译码度的计算

犇．２．２．１　各条码字符及起始符、中间分隔符、终止符中相邻两条同侧边缘之间距离相关的可译码度值

犞Ｃ 按公式（Ｄ．１）计算。

犞Ｃ＝
犲犻－ＲＴ犼 的最小值｛ ｝

狆／１４
…………………………（Ｄ．１）

　　式中：

犲犻 ———字符中相邻两条相应的左或右边缘之间距离的测量值，对于条码字符、起始符、终止符：

犻＝１，２；对于中间分隔符：犻＝１，２，３，４；

ＲＴ犼———参考阈值（犼＝１，２，３，４），其中ＲＴ１＝１．５狆／７、ＲＴ２＝２．５狆／７、ＲＴ３＝３．５狆／７、ＲＴ４＝４．５狆／７；

狆 ———相应字符的宽度测量值，对于起始符、终止符的犲１，公式（Ｄ．１）中的狆 取相邻条码字符的

宽度；对于中间分隔符的犲１、犲２、犲３，狆 可取中间分隔符左侧相邻条码字符的宽度；对于中

间分隔符的犲２、犲３、犲４，狆可取中间分隔符右侧相邻条码字符的宽度。

犇．２．２．２　Ａ子集中表示１、２、７、８的条码字符中（犫１＋犫２）相关的可译码度值犞１ 按公式（Ｄ．２）计算。

犞１＝
（７／狆）×（犫１＋犫２）－４

１５／１３
…………………………（Ｄ．２）

　　式中：

狆 ———相应条码字符的宽度的测量值，计算与犲尺寸相关的可译码性值犞１ 时，对于起始符、

终止符的犲１，公式中狆的取相邻条码字符的宽度；对于中间分隔符的犲１、犲２、犲３，狆 可

取中间分隔符左侧相邻条码字符的宽度；对于中间分隔符的犲２、犲３、犲４，狆可取中间分
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隔符右侧相邻条码字符的宽度；

（犫１＋犫２）———条码字符中两个条的宽度之和的测量值。

　　标引序号说明：

狆 ———条码字符的宽度；

犫犻（犻＝１，２） ———条码字符中条的宽度；

犲犻（犻＝１，２，３，４）———条码符号中相邻两条相应的左或右边缘之间的距离。

图犇．１　犈犃犖／犝犘犆条码中各有关部分的尺寸示意图

犇．２．２．３　Ｂ和Ｃ子集中表示１、２、７、８的条码字符中（犫１＋犫２）相关的可译码度值犞２ 按公式（Ｄ．３）计算。

犞２＝
（７／狆）×（犫１＋犫２）－３

１５／１３
…………………………（Ｄ．３）

　　式中：

狆 ———相应条码字符的宽度测量值；

（犫１＋犫２）———条码字符中两个条的宽度之和的测量值。
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犇．２．２．４　表示０、３、４、５、６、９的条码字符及起始符、中间分隔符、终止符的可译码度值为相应的犞Ｃ 值；Ａ

子集中表示１、２、７、８的条码字符的可译码度值为相应的犞Ｃ 值、犞１ 值中的较小者；Ｂ和Ｃ子集中表示

１、２、７、８的条码字符的可译码度值为相应的犞Ｃ 值、犞２ 值中的较小者。

犇．２．２．５　扫描反射率曲线的可译码度为该扫描反射率曲线所有条码字符及起始符、中间分隔符、终止

符的可译码度值中的最小值。

犇．３　犐犜犉１４条码

犇．３．１　尺寸测量

在扫描反射率曲线上测量：

———各条单元的宽度（犫）；

———各空单元的宽度（狊）。

ＩＴＦ１４条码中各部分尺寸的示意图见图Ｄ．２。

　　标引序号说明：

犫———条宽度；

狊———空宽度。

图犇．２　犐犜犉１４条码中各有关部分的尺寸示意图

犇．３．２　可译码度的计算

犇．３．２．１　把每个ＩＴＦ１４条码字符（表示两位数字）的条（犫犻）和空（狊犻）按公式（Ｄ．４）和公式（Ｄ．５）排序：

犫１ ＜犫２ ＜犫３ ＜犫４ ＜犫５ …………………………（Ｄ．４）

狊１ ＜狊２ ＜狊３ ＜狊４ ＜狊５ …………………………（Ｄ．５）

犇．３．２．２　犡 尺寸（犣）由公式（Ｄ．６）确定：

犣＝ 犫１＋犫２＋犫３＋狊１＋狊２＋狊３（ ）／６ …………………………（Ｄ．６）

犇．３．２．３　犛分隔值犞１ 按公式（Ｄ．７）确定：

犞１＝ 犱／犣（ ）－０．５ …………………………（Ｄ．７）

　　式中：

犱———（犫４－犫３）与（狊４－狊３）二者最小值。

同样，犞２ 按公式（Ｄ．８）确定：

犞２＝１－狌／犣 ……………………（Ｄ．８）

　　式中：

狌———（犫５－犫４）、（犫３－犫１）、（狊５－狊４）和（狊３－狊１）四者最大值。

最窄单元值犞３ 按公式（Ｄ．９）确定：

犞３＝ 狀／犣（ ）－０．２５［ ］／０．７５ …………………………（Ｄ．９）
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　　式中：

狀———狊１ 与犫１ 二者最小值。

犇．３．２．４　对于每个条码字符，决定可译码度值犞 的是犞１、犞２ 或犞３ 中最小者。

犇．３．２．５　扫描曲线可译码度是扫描反射率曲线（ＳＲＰ）中测得的犞 的最小值。当犞 出现负值时，参考译

码算法就失效了。

犇．４　犌犛１１２８条码

犇．４．１　尺寸测量

在扫描反射率曲线上测量：

———各条码字符的宽度（狆）；

———各条码字符中相邻两条相应的左或右边缘之间的距离（犲１、犲２、犲３、犲４）；

———各条码字符中条单元宽度的总和（犫１＋犫２＋犫３）。

ＧＳ１１２８条码中各部分尺寸的示意图见图Ｄ．３。

　　标引序号说明：

狆 ———条码字符的宽度；

犫犻（犻＝１，２，３） ———条的宽度；

犲犻（犻＝１，２，３，４）———条码字符中相邻两条相应的左或右边缘之间的距离。

图犇．３　犌犛１１２８条码中各有关部分的尺寸示意图

犇．４．２　可译码度的计算

犇．４．２．１　与条码字符中相邻两条同侧边缘之间距离相关的可译码度值犞１ 按公式（Ｄ．１０）计算。

犞１＝
犲犻－ＲＴ犼 的最小值｝｛

狆／２２
…………………………（Ｄ．１０）

　　式中：

犲犻 ———条码字符中相邻两条相应的左或右边缘之间距离（犻＝１，２，３，４）犲１、犲２、犲３、犲４ 的测量值；

ＲＴ犼 ———参考阈值（犼＝１，２，３，４，５，６，７），其中ＲＴ１＝１．５狆／１１、ＲＴ２＝２．５狆／１１、ＲＴ３＝３．５狆／１１、

ＲＴ４＝４．５狆／１１、ＲＴ５＝５．５狆／１１、ＲＴ６＝６．５狆／１１、ＲＴ７＝７．５狆／１１；

狆 ———相应条码字符的宽度测量值。

注：由于终止符比其他条码字符多一个终止条，终止符的可译码度值犞１ 需要计算两次，第一次使用从左至右的６个

单元，第二次使用从右至左的６个单元，取两次计算值中的较小者作为犞１。

犇．４．２．２　与条码字符中条的宽度总和相关的可译码度值犞２ 按公式（Ｄ．１１）计算。

犞２＝
１．７５－ 犠ｂ×１１／狆（ ）－犕

１．７５
…………………………（Ｄ．１１）
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　　式中：

犠ｂ———条码字符中条的宽度总和（犫１＋犫２＋犫３）的测量值；

狆 ———相应条码字符的宽度测量值；

犕 ———条码字符中条的模块数。

注：终止符的可译码度值犞２ 需要计算两次，第一次使用从左至右的６个单元，第二次使用从右至左的６个单元，取

两次计算值中的较小者作为犞２。

犇．４．２．３　各条码字符的可译码度值为相应的犞１ 值、犞２ 值中的较小者。

犇．４．２．４　扫描反射率曲线的可译码度为该扫描反射率曲线所有条码字符的可译码度值中的最小值。
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附　录　犈

（规范性）

犣尺寸和宽窄比的测量

犈．１　犣尺寸的测量

犈．１．１　犈犃犖１３、犈犃犖８、犝犘犆犃、犝犘犆犈、犌犛１１２８条码

用条码检测仪或符合５．２．２．２要求的测量器具测量条码起始符左边缘到终止符右边缘的长度，用公

式（Ｅ．１）计算犣尺寸。

犣＝犾／犕 …………………………（Ｅ．１）

　　式中：

犣———犣尺寸，单位为毫米（ｍｍ）；

犾 ———条码起始符左边缘到终止符右边缘的长度，单位为毫米（ｍｍ）；

犕———条码中（不含左、右空白区）所含模块的数目（对于ＥＡＮ１３、ＵＰＣＡ，犕＝９５；对于ＥＡＮ８，

犕＝６７；对于ＵＰＣＥ，犕＝５１；对于ＧＳ１１２８，犕＝１１×数据符及含在数据中的辅助字符的个

数＋４６）。

犈．１．２　犐犜犉１４条码

通常用条码检测仪测量。

测量条码中所有条、空单元的宽度，单位为毫米（ｍｍ）。用公式（Ｅ．２）计算犣尺寸。

犣＝（窄条宽度的平均值＋窄空宽度的平均值）／２……………………（Ｅ．２）

　　式中：

犣———犣尺寸，单位为毫米（ｍｍ）。

在测定可译码度过程中测量犣尺寸，条、空单元的宽度测量值及犣 尺寸的单位可以与扫描反射率

曲线所在坐标系的横坐标选用的单位相同。

犈．２　宽窄比的测量

通常用条码检测仪测量。

测量条码中所有条、空单元的宽度，单位为毫米（ｍｍ）。利用按Ｅ．１．２方法得出的犣 尺寸，用公

式（Ｅ．３）计算ＩＴＦ１４条码的宽窄比。

犖＝（宽条宽度的平均值＋宽空宽度的平均值）／２犣 …………………（Ｅ．３）

　　式中：

犖 ———宽窄比；

犣 ———犣尺寸，单位为毫米（ｍｍ）。

在测定可译码度过程中测量宽窄比，条、空单元的宽度测量值及犣 尺寸的单位可以与扫描反射率

曲线所在坐标系的横坐标选用的单位相同。
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附　录　犉

（规范性）

不同码制扫描反射率曲线等级和符号等级值确定参数

犉．１　不同码制扫描反射率曲线等级确定参数

不同码制扫描反射率曲线等级确定参数见表Ｆ．１。

表犉．１　不同码制扫描反射率曲线等级确定参数

扫描反射率曲线等级判定参数 ＥＡＮ／ＵＰＣ条码 ＩＴＦ１４条码 ＧＳ１１２８条码

参考译码 √ √ √

最低反射率（反射率比） √ √ √

符号反差 √ √ √

最小边缘反差 √ √ √

调制比 √ √ √

缺陷度 √ √ √

可译码度 √ √ √

空白区宽度 √ √ √

犣尺寸 √ ／ ／

宽窄比 ／ √ ／

　　注：“√”表示此项参数参与扫描反射率曲线等级判定，“／”表示此项参数不参与扫描反射率曲线等级判定。

犉．２　不同码制符号等级值确定参数

不同码制符号等级值确定参数见表Ｆ．２。

表犉．２　不同码制符号等级值确定参数

符号等级判定参数 ＥＡＮ／ＵＰＣ条码 ＩＴＦ１４条码 ＧＳ１１２８条码

多次扫描测量的扫描反射率曲线等级

的算术平均值
√ √ √

译码数据正确性 √ √ √

数据字符个数 ／ ／ √

条码符号物理长度 ／ ／ √

　　注：“√”表示此项参数参与符号等级判定，“／”表示此项参数不参与扫描反射率曲线等级判定。
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