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骨水泥套管组件注册技术审查指导原则 

 

本指导原则旨在为申请人进行骨水泥套管组件注册申报提

供技术指导，同时也为药品监督管理部门对注册申报资料的审评

提供技术参考。 

本指导原则是对骨水泥套管组件注册申报资料的一般要求，

申请人应依据具体产品的特性对注册申报资料的内容进行充实

和细化，并依据具体产品的特性确定其中的具体内容是否适用，

若不适用，需具体阐述其理由及相应的科学依据。 

本指导原则是对申请人和审查人员的指导性文件，但不包括

注册审批所涉及的行政事项，亦不作为法规强制执行，如果有能

够满足相关法规要求的其他方法，也可以采用，但是需要提供详

细的研究资料和验证资料。应在遵循相关法规和标准的前提下使

用本指导原则。 

本指导原则是在现行法规和标准体系以及当前认知水平下

制定的，随着法规和标准的不断完善，以及科学技术的不断发展，

本指导原则相关内容也将进行适时的调整。 

一、适用范围 

本指导原则适用于骨水泥套管组件，包括骨水泥枪（或称骨

水泥注入器、骨水泥填充器、骨水泥搅拌器等）和进入椎体的工

作通道器械（包括经皮穿刺器械、导引器械、扩张套管、高精度

钻、工作套管等），有一次性使用和可重复使用产品，用于混匀
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骨水泥，并将骨水泥注入（输送）到骨髓腔或椎体。 

本指导原则不适用于骨扩张器（有多种形式，常称为椎体扩

张器、球囊扩张器、椎体膨胀器等）、椎体扩张压力泵和骨水泥

产品。 

本指导原则所称的骨水泥套管组件，根据《关于明确骨水泥

套管组件和椎体扩张（成形）器械管理类别的通知》（国食药监

械〔2010〕133 号），按照第二类医疗器械进行管理。 

二、技术审查要点 

（一）产品名称的要求 

产品名称应符合《医疗器械通用名称命名规则》（国家食品

药品监督管理总局令第 19 号）的要求，可采用相关国家标准、

行业标准上的通用名称，或以产品结构和适用范围为依据命名。

例如：骨水泥套管组件、椎体成形手术器械（包）、骨水泥枪、

骨水泥注入器（套件）、骨水泥填充器（套件）、骨水泥搅拌器（套

件）等。 

（二）产品的结构和组成 

审查时应根据具体产品用途确定结构组成，明确一次性和重

复性使用组件。常见产品组成示例： 

1.髋关节置换术用骨水泥套管组件 

一般由骨水泥枪、输送器（包含活塞）或注入器、搅拌杯（混

合碗）、搅拌棒、漏斗等组成。 

 

  



— 3 —— 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 椎体成形术用骨水泥套管组件 

    一般由穿刺针、导针、工作套管、扩张器、手动骨钻和骨水

泥注入（推进）装置等组成。 

1.  

 

输送器（含活塞） 

 

搅拌杯及搅拌棒 

 

真空搅拌组件 
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（三）产品工作原理/作用机理 

 

工作套管 

 

 

工作套管 

 

 

 

扩张器 

 

手动骨钻 

 

骨水泥注入装置 
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骨水泥套管组件为配合骨水泥使用的器械，根据产品结构和

组成用于不同的骨科手术，通常使用时至少需要搅拌杯及搅拌棒

来调拌骨水泥。例如，在髋关节置换术中，利用搅拌器将骨水泥

混匀，灌入套管中，在骨水泥枪推注作用下，将骨水泥打入骨髓

腔等患处，通过打入的骨水泥来填充骨髓腔，骨水泥固化后起到

固定关节假体的作用；在椎体成形术中，利用导针、工作套管、

扩张套管、骨钻等器械构建椎体通道，可与球囊等机械方式膨胀

器械联用，在进行椎体内扩张后，通过本产品将搅拌好的骨水泥

注入到椎体患处，通过骨水泥固化后填充椎体空间，起到恢复椎

体形态，重塑椎体的作用。 

（四）注册单元划分的原则和实例 

注册单元划分应根据《医疗器械注册管理办法》（国家食品

药品监督管理总局令第 4 号）要求，“医疗器械注册或者备案单

元原则上以产品的技术原理、结构组成、性能指标和适用范围为

划分依据。”骨水泥套管组件产品注册单元的划分主要考虑产品

的预期用途，预期用途不同的产品不作为同一单元，例如“髋关

节置换术用骨水泥套管组件”和“椎体成形术用骨水泥套管组件”

应作为不同的注册单元，适用范围相同的产品可以作为一个注册

单元，如手工搅拌的和真空搅拌的骨水泥搅拌装置可作为同一注

册单元。 

（五）产品适用的相关标准 

根据产品自身特点适用表 1 中相关标准： 

表 1 相关产品标准 
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标准编号 标准名称 

GB/T 1.1—2009 《标准化工作导则 第 1 部分：标准的结构和编写》 

GB/T 191—2008 《包装储运图示标志》 

GB/T 1220—2007 《不锈钢棒》 

GB/T 1962.1—2015 
《注射器、注射针及其他医疗器械 6%（鲁尔）圆锥接

头 第 1 部分：通用要求》 

GB/T 1962.2—2001 
《注射器、注射针及其他医疗器械 6%（鲁尔）圆锥接

头 第 2 部分：锁定接头》 

GB/T 2828.10—2010 
《计数抽样检验程序 第 10 部分：GB/T 2828 计数抽

样检验系列标准导则》 

GB 4234—2003 《外科植入物用不锈钢》 

GB/T 14233.1—2008 
《医用输液、输血、注射器具检验方法 第 1 部分：化

学分析方法》 

GB/T 14233.2—2005 
《医用输液、输血、注射器具检验方法 第 2 部分：生

物学试验方法》 

GB/T 16886.1—2011 
《医疗器械生物学评价 第 1 部分：风险管理过程中的

评价与试验》 

GB/T 16886.5—2017 
《医疗器械生物学评价 第 5 部分：体外细胞毒性试

验》 

GB/T 16886.7—2015 
《医疗器械生物学评价 第 7 部分：环氧乙烷灭菌残留

量》 

GB/T 16886.10—2017 
《医疗器械生物学评价 第 10 部分：刺激与皮肤致敏

试验》 

GB 18279.1—2015 《医疗保健产品灭菌 环氧乙烷 第 1 部分：医疗器械

灭菌过程的开发、确认和常规控制的要求》 

GB/T 18279.2—2015 《医疗保健产品的灭菌 环氧乙烷 第 2 部分：GB 

18279.1 应用指南》 

GB 18280.1—2015 《医疗器械保健产品灭菌 辐射 第 1 部分：医疗器械

灭菌过程的开发、确认和常规控制要求》 

GB 18280.2—2015 《医疗保健产品灭菌 辐射 第 2 部分：建立灭菌剂量》 

GB/T 18280.3—2015 《医疗保健产品灭菌 辐射 第 3 部分：剂量测量指南》 
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标准编号 标准名称 

GB/T 18457—2015  《制造医疗机械用不锈钢针管》 

GB/T 19633.1—2015 《最终灭菌医疗器械包装 第 1 部分：材料、无菌屏障

系统和包装系统的要求》 

GB/T 19633.2—2015 《最终灭菌医疗器械包装第 2 部分：成形、密封和装

配过程确认的要求》 

YY/T 0149—2006 《不锈钢医用器械 耐腐蚀性能试验方法》 

YY/T 0242—2007 《医用输液、输血、注射器具用聚丙烯专用料》 

YY/T 0294.1—2016 《外科器械金属材料 第 1 部分：不锈钢》 

YY/T 0313—2014 《医用高分子产品 包装和制造商提供信息的要求》 

YY/T 0466.1—2016 
《医疗器械用于医疗器械标签、标记和提供信息的符

号 第 1 部分：通用要求》 

YY/T 0615.1—2007 
《标示无菌医疗器械的要求第 1 部分：最终灭菌医疗

器械的要求》 

YY/T 0681.1—2009 
《无菌医疗器械包装试验方法 第 1 部分：加速老化试

验指南》 

注：本指导原则中标准适用最新版本，下同。 

上述标准为本产品所涉及到的相关标准，各企业可以根据实

际情况选择引用。如有新版国家标准、行业标准发布实施，应执

行最新版本的国家标准、行业标准。 

（六）产品的适用范围/预期用途/禁忌症 

该产品为配合骨水泥使用的器械，可根据产品结构和临床用

途确定适用范围。 

适用范围示例： 

1.关节置换术用骨水泥套管组件：用于混匀骨水泥，并将骨

水泥注入（或填充）至骨髓腔或所需部位。 

2.椎体成形术用骨水泥套管组件：用于脊椎手术建立手术通

道，并通过该通道注入骨水泥。 
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（七）产品的主要风险 

1.风险分析方法 

1.1 在对风险的判定及分析中，要考虑合理的可预见的情况，

包括：正常使用条件下和非正常使用条件下。 

1.2 风险判定及分析应包括：对患者的危害、对于操作者的

危害和对于环境的危害。 

1.3 风险形成的初始原因应包括：人为因素，产品结构的危

害，原材料危害，综合危害，环境条件。 

1.4 风险判定及分析考虑的问题包括：骨水泥套管组件产品

原材料生物危害；产品质量是否会导致使用中出现不正常结果；

操作信息，包括警示性语言、注意事项以及使用方法的准确性；

使用过程可能存在的危害等。 

2.风险分析清单 

骨水泥套管组件产品应按照 YY/T 0316—2016《医疗器械风

险管理对医疗器械的应用》进行风险分析。审查要点包括： 

2.1 产品定性定量分析是否准确（依据 YY/T 0316—2016 附

录 C）； 

2.2 危害分析是否全面（依据 YY/T 0316—2016 附录 E）； 

2.3 风险可接收准则，降低风险的措施及采取措施后风险的

可接收程度，是否有新的风险产生。 

根据 YY/T 0316—2016《医疗器械风险管理对医疗器械的应

用》附录 E 对骨水泥套管组件已知或可预见的风险进行判定，在

进行风险分析时至少应包括以下的主要危害。企业还应根据自身

产品特点确定其他危害（见表 2），并采取应对措施，确保风险
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降到可接收程度。 

 

表 2 骨水泥套管组件产品的主要危害 

危害的分类 危害的形成因素 可能的后果 

生物

学危

害 

生物污染 

生产环境控制不好。 

灭菌操作不严格。 

包装破损。 

使用时操作不正规。 

产品带菌，引起患者感

染。 

生物不相容性 
化学残留物过多，如环

氧乙烷超标。 
产生毒性或刺激。 

材料和药物不相

容性 

材料选择不当，对骨水

泥所带药物产生吸附

或发生反应。 

产生毒性或药物失效，

引起感染。 

不正确的配方 

（化学成分） 

未按照工艺要求配料。 

添加剂或助剂使用比

例不正确。 

有可能引起小分子物

质残留量过大，造成毒

性危害。 

毒性 

不正确的配方。 

加工工艺控制不严格。 

后处理工艺控制不严

格。 

生物相容性不符合要

求。 

再感染和/或交叉

感染 
使用不当、标识不清。 引起感染、交叉感染。 

化学

危害 
毒性 

搅拌碗中溶解骨水泥

单体时，与单体、溶剂

发生反应，析出化学物

质。 

产生毒性或刺激。 

环境 

危害 

储存或运行偏离
预订的环境条件 

储运条件（如温度、湿
度）不符合要求。 

产品老化、无菌有效期
缩短。 
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危害的分类 危害的形成因素 可能的后果 

意外的机械破坏 
储运、使用过程中发生
意外的机械性破坏。 

产品使用性能无法得
到保证。 

由于废物和（或）
医疗器械处置的
污染 

使用后的产品没有按
照要求集中销毁。 

造成环境污染或者细
菌的交叉感染。 

与医
疗器
械使
用有
关的
危害 

 

不适当的标记 

 

标记不清晰、错误、 

没有按照要求进行标
记。 

错误使用。 

储存错误。 

产品辨别错误。 

不适当的操作说
明，如： 

（1）和医疗器械
一起使用的附件
规范不适当； 

（2）预先检查规
范不适当； 

（3）操作说明书
过于复杂； 

（4）维修规范不
适当 

包装破损无法识别。 

操作要点不突出。 

无法保证使用安全性。 

导致操作失误。 

由不熟练/未经培
训的人员使用 

操作不熟练、操作失
误。 

造成椎体损伤。 

工作通道放置位置不
合适注入效果受影响。 

引流管拔出困难。 

对副作用的警告
不充分 

对操作人员警示不足。 

重复使用。 

二次灭菌。 

使用者出现过敏、刺激
反应。 

椎弓根已破损，引起注
入的骨水泥渗漏。 

对一次性使用医
疗器械很可能再
次使用的危害警
告不适当 

造成重复使用。 
交叉感染。 

骨水泥套管破损。 
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危害的分类 危害的形成因素 可能的后果 

不适

当不

合适

或过

于复

杂的

使用

者接

口 

违反或缩减说明

书、程序等 

操作方法、注意事项、

储存方法、警示事项等

表述不清。 

骨水泥注入后渗漏、重

复使用引起感染、没有

集中销毁造成环境危

害等。 

功能

性失

效、

维修

和老

化引

起的

危害 

对医疗器械寿命

终止缺少适当的

决定 

没有标识产品有效期。 

超出有效期的产品被

使用，造成细菌感染或

因材料老化产生而导

致产品性能不符合要

求。 

不适当的包装（医

疗器械的污染和/

或变质） 

没有进行包装确认。 
不能确保产品无菌，从

而导致出现细菌感染。 

再次使用和/或不

适当的再次使用 
产品标识没有明确。 

出现细菌感染、交叉感

染等现象。 

 

（八）产品的研究要求 

1.产品性能研究 

应当提供骨水泥套管组件产品的性能研究资料以及产品技

术要求的研究和编制说明，包括所有指标的确定依据，所采用的

标准或方法、采用的原因及理论基础。应明确设计和研发过程中

为符合主要性能指标要求所采用的方式，主要材料的选择、来源

及质量要求，影响产品的主要工艺验证内容等。 

2.生物相容性的评价研究 

根据 GB/T 16886.1—2011《医疗器械生物学评价 第 1 部分：
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风险管理过程中的评价与试验》标准中的方法，对骨水泥套管组

件产品进行生物相容性评价。申请人如通过生物学试验进行生物

学评价，按照 GB/T 16886.1—2011 中医疗器械分类的规定，骨水

泥套管组件产品中与人体直接或间接接触的组件，接触时间小于

24小时，属于与组织/骨短期接触的器械。依据GB/T 16886.1—2011

附录 A 中要考虑的评价试验，骨水泥套管组件需要做的生物相

容性评价试验为细胞毒性、皮内反应、迟发型超敏反应。 

3.灭菌工艺研究 

企业应明确产品的灭菌方式，产品注册申报时应提交确定灭

菌方式的相关研究资料。 

如产品通过环氧乙烷进行灭菌，应根据 GB 18279《医疗保

健产品的灭菌 环氧乙烷》系列标准的要求对灭菌工艺进行确认，

包括产品灭菌的适用性、包装及材料要求、生物指示物及化学指

示物的选取、灭菌剂的配方及要求、初始污染菌的要求、灭菌时

环氧乙烷浓度、灭菌温度、相对湿度、抽真空速率、加药量、预

热时间、灭菌时间、换气次数、压力控制范围、解析方法及时间

等。通过对灭菌过程进行确认，提交灭菌确认报告。应根据 GB 

16886.7—2015《医疗器械生物学评价 第 7 部分：环氧乙烷灭菌

残留量》明确残留剂信息及采取的处理方法，并提供研究资料。 

如产品通过辐照方式进行灭菌，应根据 GB 18280《医疗保

健产品灭菌 辐射》系列标准的要求对辐射灭菌过程进行确认，

以确定材料的适用性，建立灭菌剂量和最大耐受剂量，确定产品

装载模式，确定产品剂量分布图，设置辐照周期定时器等。通过
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对灭菌过程进行确认，提交灭菌确认报告。 

4.产品有效期和包装研究 

产品有效期一般包括产品的货架寿命和使用寿命，货架寿命

是指器械能够发挥拟定作用的时间段，使用寿命是指在不能发挥

拟定功能之前，器械的实际使用时间，或重复使用次数和时间。

骨水泥套管组件的有效期可根据组件的形式进行考虑，一般无菌

方式提供的组件要考虑货架寿命，非无菌方式提供的可重复性使

用的器械要考虑使用寿命。产品有效期应得到有效验证，验证试

验可采用加速稳定性试验和实时稳定性试验，企业需在试验方案

中设定检测项目、检测方法及判定标准。产品有效期验证资料可

包括以下内容：产品原材料/组件、包装材料、生产工艺、灭菌

方法、储存运输条件等基本信息，有效期相关影响因素的说明，

稳定性试验的试验方案及试验报告等，包装封口工艺验证方案及

报告等。 

产品包装主要对产品起到防护和无菌屏障的作用，采用无菌

包装形式的可结合产品有效期研究共同进行。无菌医疗器械包装

研究可参考 GB/T 19633《最终灭菌医疗器械的包装》系列标准、

YY/T 0681《无菌医疗器械包装试验方法》系列标准、YY/T 0698

《最终灭菌医疗器械包装材料》系列标准等。 

（九）产品技术要求的主要性能指标 

本条款给出骨水泥套管组件产品需要满足的性能要求，其他

性能要求企业可参考相应的国家标准、行业标准，根据企业自身

产品的技术特点制定相应的要求，但不得低于相关强制性国家标

http://127.0.0.1:1012/cdweb/page/secondbrw.cbs?db=huazhuangpin&order=8&result=C%3A%5CTEMP%5CTBS%5CB28103%2ETMP&page=Compindextitle&transword=
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准、行业标准的有关要求。企业在制定产品技术要求时，性能要

求内容应根据适用情况采用以下要求： 

1.应明确产品材料要求。与骨水泥或人体接触的材料应具有良

好的生物相容性，应满足生物学评价要求或符合相关国家/行业标

准要求，如医用聚丙烯材料应符合 YY/T 0242—2007 的要求，医

用不锈钢材料应符合YY/T 0294.1—2016或GB 4234—2003的要

求。 

2.应明确产品重要部位尺寸及公差并给出结构图。 

3.应明确产品外观要求。如要求各部件表面应清洁、光滑圆

整，不应有凹凸不平、锋棱、毛刺、飞边、划伤、锈迹、附着物

等缺陷；高分子材料组件不应有裂纹、气孔和机械杂质。 

4.应明确产品物理性能要求。可包括如下内容： 

4.1 产品整体密封性要求。如要求产品各连接部位不得有松

动和脱落现象，应具有良好的密封性。 

4.2 关键部位的连接处应有牢固度要求。如要求在一定持续

拉力条件下保持相应时间，连接处无破损现象。 

4.3 采用负压搅拌装置的，应明确在一定负压吸引条件下的

管体或罐体的可靠性要求。 

4.4 金属部件的物理性能（如硬度等）可根据临床使用要求

确定。如经皮穿刺针可包括金属针管的刚性和韧性要求。 

5.应明确产品化学性能要求。如采用环氧乙烷灭菌，其残留

量一般应小于 10μg/g；金属部件应具有良好的耐腐蚀性等。 

6.产品经确认的方法灭菌后应无菌。 
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7.应明确产品的使用性能。如骨水泥枪的推动杆滑动应灵活

自如，不得有卡阻及滑脱现象。 

8.其他组件应根据自身特性制定专有技术指标，应能满足使

用要求。 

（十）同一注册单元内注册检验典型性产品确定原则和实例 

1.同一注册单元中典型产品是指能够代表本注册单元内其

他产品安全性和有效性的产品，如功能最齐全、结构最复杂、风

险最高等情形的产品。 

2.典型产品的确定可以通过比较同一注册单元内所有产品

的技术结构、性能指标和预期用途等相应资料，说明能够代表本

注册单元内其他产品的安全性和有效性。 

3.举例 

3.1 包含真空搅拌器械组件的骨水泥套管组件与包含手工搅

拌器械组件的产品相比，包含真空搅拌器械组件的骨水泥套管组

件指标要求更高。所以包含真空搅拌器械组件的骨水泥套管组件

应作为这个注册单元中的典型产品。 

3.2 同一单元中，组件多的骨水泥套管组件覆盖组件少的骨

水泥套管组件，故选择组件最多的产品型号作为典型产品。 

（十一）产品生产制造相关要求 

产品注册申报材料应明确产品生产工艺过程，可采用流程图

的形式，并提供验证报告说明其过程控制点，如注塑、灭菌等工

艺过程。各组件生产过程中如使用加工助剂，应明确使用情况及

杂质（如残留单体、小分子残留物等）的控制要求。 
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产品生产工艺过程（示例）：原材料采购、进货检验、入原

料库、外购件清洗、金属件机加工、部件注塑、过程检验、入半

成品库、装配、包装、灭菌、最终检验、入库。 

（十二）产品的临床评价要求 

注册申请人应按照《医疗器械临床评价技术指导原则》（国

家食品药品监督管理总局通告 2015 年第 14 号）的要求提供临床

评价资料。骨水泥套管组件的临床评价方式可根据产品组件的具

体组成来确定，一般分以下两种情况。 

对列入免于进行临床试验医疗器械目录（国家药品监督管理

局通告 2018 年第 94 号，以下统称《目录》）的产品，注册申请

人在申报以上骨水泥套管组件时，在首次注册时需提交申报产品

相关信息与《目录》所述内容的对比资料和申报产品与已获准境

内注册的《目录》中医疗器械的对比说明，对比说明应当包括产

品材质、结构组成、主要技术性能指标、灭菌方法、预期用途等

内容。 

若申报注册产品组成中医疗器械组件有不在《目录》范围内，

注册申请人应按要求进行临床试验，或按要求通过同品种医疗器

械临床试验或临床使用获得的数据进行分析评价。 

（十三）产品的不良事件历史记录 

暂未见相关报道。 

（十四）产品说明书和标签要求 

产品说明书、标签和包装标识的编写要求应符合《医疗器械

说明书和标签管理规定》（国家食品药品监督管理总局令第 6 号）
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和《医疗器械用于医疗器械标签、标记和提供信息的符号 第 1

部分：通用要求》（YY/T 0466.1—2016）的要求。产品说明书还

应包括以下内容： 

1.应根据产品的适用范围明确使用方法，使用符合临床需要

的骨水泥。 

2.提示产品配套用骨水泥要求，如骨水泥的材质（如聚甲基

丙烯酸甲酯等）、黏稠度（如低黏、高黏）等。 

3.一次性使用部件应明示灭菌方式，“一次性使用，用后销

毁，包装如有破损，严禁使用”等字样。 

4.重复性使用部件应明示清洗和灭菌方法。 

5.明确该产品应由经培训的临床医生使用。 

6.应明确禁忌症及术前、术中的注意事项。 

三、审查关注点 

（一）产品技术要求要求 

应关注骨水泥套管组件产品各组件的要求是否清晰完整，包

括每个组件及配合使用的性能要求。 

（二）产品技术报告要求 

应关注骨水泥套管组件的质量控制要求，主要包括与人体直

接接触材料和生产工艺。应对产品材料进行控制，明确与人体直

接接触材料的来源及质量要求，材料应具有相对稳定的生产工艺

及供货来源以保证产品的质量。 

（三）产品综述资料要求 

应关注首次注册产品申报材料中主要技术指标、风险分析材
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料及验证材料或检测报告等，是否符合产品安全有效基本要求。 

（四）产品说明书要求 

应关注说明书中的产品结构、尺寸和其他技术信息应与产品

标准和注册检测报告一致，产品的使用方法和注意事项应完整。 

（五）注册检测的典型产品 

应关注注册检测产品是否能够代表本注册单元内其他产品

安全性和有效性。应注意骨水泥套管组件的不同组合型式，送检

样品应涵盖产品的所有组件。 

四、编写单位 

北京市医疗器械技术审评中心。 


