
质量检验方法分类总结 

质量检验是质量管理中非常重要且常见的一种控制手段，是针对失效模式进行探测

从而防止不合格品流入下一环节。本文归纳总结了 11 种质量检验方法的分类方

式，并针对每种类型的检验进行介绍。覆盖面较全，希望能够给大家带来帮助。 

 

按 生 产 过 程 的 顺 序 分 类  

 

1. 进货检验 

 

定义：企业对所采购的原材料、外购件、外协件、配套件、辅助材料、配套产

品以及半成品等在入库之前所进行的检验。 

 

目的：是为了防止不合格品进入仓库，防止由于使用不合格品而影响产品质量，

影响正常的生产秩序。 

 

要求：由专职进货检验员，按照检验规范(含 控制计划)执行检验。 

 

分类：包括首(件)批样品进货检验和成批进货检验两种。 

 

2. 过程检验 

 



定义：也称工序过程检验，是在产品形成过程中对各生产制造工序中产生的产

品特性进行的检验。 

 

目的：保证各工序的不合格品不得流入下道工序，防止对不合格品的继续加工，

确保正常的生产秩序。起到验证工艺和保证工艺要求贯彻执行的作用。 

 

要求：由专职的过程检验人员，按生产工艺流程(含 控制计划)和检验规范进行

检验。 

 

分类：首验；巡验；末验。 

 

3. 最终检验 

 

定义：也称为成品检验，成品检验是在生产结束后，产品入库前对产品进行的

全面检验。 

 

目的：防止不合格产品流向顾客。 

 

要求：成品检验由企业质量检验部门负责，检验应按成品检验指导书的规定进

行，大批量成品检验一般采用统计抽样检验的方式进行。 

 



检验合格的产品，应由检验员签发合格证后，车间才能办理入库手续。凡检验

不合格的成品，应全部退回车间作返工、返修、降级或报废处理。经返工、返

修后的产品必须再次进行全项目检验，检验员要作好返工、返修产品的检验记

录，保证产品质量具有可追溯性。 

 

常见的成品检验：全尺寸检验、成品外观检验、GP12(顾客特殊要求)、型式试

验等。 

 

 

按检验地点分类  

 

1. 集中检验 

 

把被检验的产品集中在一个固定的场所进行检验，如检验站等。一般最终检验

采用集中检验的方式。 

 

2. 现场检验 

 

现场检验也称为就地检验，是指在生产现场或产品存放地进行检验。一般过程

检验或大型产品的最终检验采用现场检验的方式。 

 

3. 流动检验(巡检) 



 

检验人员在生产现场应对制造工序进行巡回质量检验。检验人员应按照控制计

划、检验指导书规定的检验频次和数量进行检验，并作好记录。 

 

工序质量控制点应是巡回检验的重点。检验人员应把检验结果标示在工序控制

图上。 

 

当巡回检验发现工序质量出现问题时，一方面要和操作工人一起找出工序异常

的原因，采取有效的纠正措施，恢复工序受控状态；另一方面必须对上次巡回

检后到本次巡回检前所有的加工工件进行 100%追溯全检，以防不合格品流入

下道工序或客户手中。 

策 划 能 力  

 

1. 理化检验 

 

理化检验是指主要依靠量检具、仪器、仪表、测量装置或化学方法对产品进行

检验，获得检验结果的方法。 

 

2. 感官检验 

 



感官检验也称为官能检验，是依靠人的感觉器官对产品的质量进行评价或判断。

如对产品的形状、颜色、气味、伤痕、老化程度等，通常是依靠人的视觉、听

觉、触觉或嗅觉等感觉器官进行检验，并判断产品质量的好坏或合格否。 

 

感官检验又可分为：   

 

嗜好型感官检验：如品酒、品茶及产品外观、款式的鉴定。要靠检验人员丰富

的实践经验，才能正确、有效判断。 

 

分析型感官检：如列车点检、设备点检，依靠手、眼、耳的感觉对温度、速度、

噪声等进行判断。 

 

试验性使用鉴别：试验性使用鉴别是指对产品进行实际使用效果的检验。通过

对产品的实际使用或试用，观察产品使用特性的适用性情况。 

按被检验产品的数量分类  

 

1. 全数检验 

 

全数检验也称为 100%检验，是对所提交检验的全部产品逐件按规定的标准全

数检验。 

 

应注意，即使全数检验由于错验和漏验，也不能保证百分之百合格。 



 

2. 抽样检验 

 

抽样检验是按预先确定的抽样方案，从交验批中抽取规定数量的样品构成一个

样本，通过对样本的检验推断批合格或批不合格。 

 

3. 免检 

 

主要是对经国家权威部门产品质量认证合格的产品或信得过产品在买入时执

行免检，接收与否可以以供应方的合格证或检验数据为依据。 

 

执行免检时，顾客往往要对供应方的生产过程进行监督。监督方式可采用派员

进驻或索取生产过程的控制图等方式进行。 

按质量特性的数据性质分类  

 

 

 

1. 计量值检验 

 

计量值检验需要测量和记录质量特性的具体数值，取得计量值数据，并根据数

据值与标准对比，判断产品是否合格。 

 



计量值检验所取得的质量数据，可应用直方图、控制图等统计方法进行质量分

析，可以获得较多的质量信息。 

 

2. 计数值检验 

 

在工业生产中为了提高生产效率，常采用界限量规(如塞规、卡规等)进行检验。

所获得的质量数据为合格品数、不合格品数等计数值数据，而不能取得质量特

性的具体数值。 

按检验后样品的状况分类  

 

 

 

1. 破坏性检验 

 

破坏性检验指只有将被检验的样品破坏以后才能取得检验结果(如炮弹的爆破

能力、金属材料的强度等)。经破坏性检验后被检验的样品完全丧失了原有的使

用价值，因此抽样的样本量小，检验的风险大。 

 

2. 非破坏性检验 

 

非破坏性检验是指检验过程中产品不受到破坏，产品质量不发生实质性变化的

检验。如零件尺寸的测量等大多数检验都属于非破坏性检验。 



按检验目的分类  

 

1. 生产检验 

 

生产检验指生产企业在产品形成的整个生产过程中的各个阶段所进行的检验，

目的在于保证生产企业所生产的产品质量。 

 

生产检验执行组织自己的生产检验标准。 

 

2. 验收检验 

 

验收检验是顾客(需方)在验收生产企业(供方)提供的产品所进行的检验。验收

检验的目的是顾客为了保证验收产品的质量。 

 

验收检验执行与供方确认后的验收标准。 

 

3. 监督检验 

 

监督检验指经各级政府主管部门所授权的独立检验机构，按质量监督管理部门

制订的计划，从市场抽取商品或直接从生产企业抽取产品所进行的市场抽查监

督检验。 

 



监督检验的目的是为了对投入市场的产品质量进行宏观控制。 

 

4. 验证检验 

 

验证检验指各级政府主管部门所授权的独立检验机构，从企业生产的产品中抽

取样品，通过检验验证企业所生产的产品是否符合所执行的质量标准要求的检

验。如产品质量认证中的型式试验就属于验证检验。 

 

5. 仲裁检验 

 

仲裁检验指当供需双方因产品质量发生争议时，由各级政府主管部门所授权的

独立检验机构抽取样品进行检验，提供仲裁机构作为裁决的技术依据。 

按供需关系分类  

 

1. 第一方检验 

 

第一方检验指生产企业自己对自己所生产的产品进行的检验。第一方检验实际

就是组织自行开展的生产检验。 

 

2. 第二方检验 

 



使用方(顾客、需方)称为第二方。需方对采购的产品或原材料、外购件、外协

件及配套产品等所进行的检验称为第二方检验。第二方检验实际就是对于供方

开展的检验和验收。 

 

3. 第三方检验 

 

由各级政府主管部门所授权的独立检验机构称为第三方。第三方检验包括监督

检验、验证检验、仲裁检验等。 

按检验人员分类  

 

1. 自检 

 

自检是指由操作工人自己对自己所加工的产品或零部件所进行的检验。自检的

目的是操作者通过检验了解被加工产品或零部件的质量状况，以便不断调整生

产过程生产出完全符合质量要求的产品或零部件。 

 

2. 互检 

 

互检是由同工种或上下道工序的操作者相互检验所加工的产品。互检的目的在

于通过检验及时发现不符合工艺规程规定的质量问题，以便及时采取纠正措施，

从而保证加工产品的质量 

 



3. 专检 

 

专检是指由企业质量检验机构直接领导，专职从事质量检验的人员所进行的检

验。 

 

按检验系统组成部分分类  

 

1. 逐批检验 

 

逐批检验是指对生产过程所生产的每一批产品，逐批进行的检验。逐批检验的

目的在于判断批产品的合格与否。 

 

2. 周期检验 

 

周期检验是从逐批检验合格的某批或若干批中按确定的时间间隔(季或月)所进

行的检验。周期检验的目的在于判断周期内的生产过程是否稳定。 

 

3. 周期检验与逐批检验关系 

 

周期检验和逐批检验构成企业的完整检验体系。周期检验是为了判定生产过程

中系统因素作用的检验，而逐批检验是为了判定随机因素作用的检验。二者是

投产和维持生产的完整的检验体系。周期检验是逐批检验的前提，没有周期检



验或周期检验不合格的生产系统不存在逐批检验。逐批检验是周期检验的补充，

逐批检验是在经周期检验杜绝系统因素作用的基础上而进行的控制随机因素

作用的检验。 

 

一般情况下逐批检验只检验产品的关键质量特性。而周期检验要检验产品的全

部质量特性以及环境(温度、湿度、时间、气压、外力、负荷、辐射、霉变、虫

蛀等)对质量特性的影响，甚至包括加速老化和寿命试验。因此，周期检验所需

设备复杂、周期长、费用高，但绝不能因此而不进行周期检验。企业没有条件

进行周期检验时，可委托各级检验机构代做周期检验。 

 

按检验的效果分类  

 

1. 判定性检验 

 

判定性检验是依据产品的质量标准，通过检验判断产品合格与否的符合性判断。 

 

2. 信息性检验 

 

信息性检验是利用检验所获得的信息进行质量控制的一种现代检验方法。 

 

3. 寻因性检验 

 



寻因性检验是在产品的设计阶段，通过充分的预测，寻找可能产生不合格的原

因(寻因)，有针对性地设计和制造防错装置，用于产品的生产制造过程，杜绝

不合格品的产生。 

 


