FM-SC22-                                                        修订日期：2018-6-29


              有限公司

焊接特殊过程确认方案
1．目的

通过焊接过程确认，确保焊接后的线材能符合预定的要求。 
2. 范围 

适用于      过程。
3. 职责 

3.1生产部负责方案的制订及生产设备的认可。

3.2生产部负责方案的实施。

3.3质管部负责焊接产品的质量检验。

3.4生产负责人确认方案的审核批准。

4. 内容

4.1设备能力确认

设备性能要求：

4.2人员能力确认

作业员要求：

4.3焊接过程

材料： 
焊接步骤： 
影响焊接质量的因素： 
4.4设定参数

设定焊台调节温度范围    
4.5焊接品质判定标准

4.6再次确认时机

5. 相关文件 

《生产过程控制程序》

6．质量记录 

《特殊过程确认表》
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