[bookmark: _GoBack]工艺流程图
原材料    
★裁剪、缝合    
成品检验   
塑封包装   
入库      

★为关键工序
2.质量控制	
2.1工序程序控制
[bookmark: _Toc9643]2.1.1生产区控制
生产区采光、通风良好；人流、物流设置合理，墙面、地面光滑、平整易清扫。
[bookmark: _Toc31953]2.1.2人员清洁控制
进入生产区人员应严格遵守“生产人员个人卫生制度”及“人流走向规程”。
[bookmark: _Toc25939]2.1.3设备清洁控制
严格按照“设备安全操作规程”进行检验、包装、封口、打包设施的使用、维护和保养
[bookmark: _Toc29531]2.1.4生产准备
按照生产技术部下达的“生产通知单”要求，由专人填写“领料单”去公司材料库领取原材料。
[bookmark: _Toc32326]2.2  过程控制
[bookmark: _Toc23407]2.2.1 原材料
[bookmark: _Toc13161]    按照原材料检验规程进行检验，检验合格方可使用。
[bookmark: _Toc24967]2.2.2 裁剪
裁剪、缝合为关键工序。按照产品技术要求中2.1 尺寸的要求进行裁剪后缝合。
2.2.3 成品检验
按照产品技术要求进行检验，均应符合。
[bookmark: _Toc26551]2.2.4 塑封包装
单包装控制：将检验合格后的产品装入塑料包装袋内，放入产品合格证封口，封口应严密无泄漏。封口处热合生产日期或生产批号。包装袋上各种标识应齐全、清晰。将包装好的塑料包装袋装入小包装盒内。
[bookmark: _Toc19323]大包装控制：将包装好的小包装盒装入大包装箱，大包装上各种标识应齐全、清晰、打包应工整牢固。
[bookmark: _Toc1378]2.2.5 入库
      按照产品入库管理制度进行。
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