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简介
本文件旨在制定经过生产商认证的电视接收器的实验室合规性测试程序，该程序应符合21 CFR 1010和21 CFR 1020中发布的有关电视接收器的HHS性能标准。本文件中所述的程序适用于国产和进口电视接收器、视频监视器和视频投影仪。本文件中使用的术语的定义与21 CFR第1000 - 1020部分中发布的定义相同。
一般说明
1. 对电视接收器的实验室控制应按照法定程序手册、分析员操作手册、合规性程序7382.006“WEAC的电子产品合规性测试”和合规性程序通告7382.0068“WEAC的电视接收器合规性测试”中的规定进行。
2. 所有测试数据应记录在分析员工作表（FD-431和FD-431a ）和附录B中的特殊电视接收器数据表上。
3. 发出分析用电视机样品的分配通知后，初级分析员应:
a.  获取所分配样品的维修手册、线路图和制造商的测试数据副本（如果未提供，请咨询监管员)。制造商的信息将由CDRH提供，在分析员收到后将其放入报告文件夹中。此外，大多数维修手册和/或原理图也将由CDRH或检查员提供，并邮寄给WEAC。但有时样品中也包含一个原理图。在这种情况下，应在条目7(样品描述)，FD-431第1页的报告中注明，并在WEAC文件中留存一份副本。如果样品随附原理图与CDRH提供的原理图有明显差异，则应将正确的原理图副本发送至CDRH，作为样品报告的附件。
b. 从样品监管人处获取样品，并将其转交到测试实验室。
4.
在收到样品后开封并将样品从装运箱中取出之前，初级分析员应完成下列工作：
a.  打开适当的工作表。应从收集报告(FD - 464)中获取样品编号，并清晰地打印在每个工作表上。
b.  核对样品的每条记录。应立即将收到的样品和收集报告(FD- 464)或检查员印章(FD - 415a)之间的任何差异报告给监管员。应立即将缺失印章和/或收集报告报告给监管员。
c.  围绕低压电源和高压电路仔细研究电视接收器电路。选择三相故障，使高压输出最大化。确定接收器是否使用了抑制电路。
d.
注：由于线绕电阻器的特殊结构，经认定发生短路模式失效的可能性微乎其微。因此，任何线绕电阻器的短路都不会被认为是三相分析时的合理故障。
5. 拆包样品时应格外小心。应储存原装运纸箱和包装材料。应回收纸箱包装材料，用于日后储存或装运时重新包装样品。
6. 应按照附录A“电视接收器的X辐射泄漏测量”中规定的程序执行所有的X射线泄漏测量。
7. 应按照附录D “射频辐射测量程序”中规定的程序执行所有射频辐射测量。
8. 如果在测试期间样品发生损坏，请随时咨询电视项目负责人或高级电视分析员。
9. 在进行此类测试时X射线和电气危害会固有发生。执行所有操作时都应特别小心。
10.注意：如果在测试期间测量的X射线泄漏辐射变为随时可在上述后台测量，则即刻通知项目负责人或高级分析员。如果测量的X辐射泄露辐射达到0.5 mR/hr,则停止测量并立刻通知监管员。
测试程序
一-
第一阶段-操作和标签检查
A.
操作
1. 拆包样品并检查其是否有任何可见的损坏。如果没有发现损坏，将样品连接到相应的线路电压和射频或视频输入信号。打开机组，确定其是否可操作。  如果接收时有任何机组故障或者有重大外部损坏，通知项目负责人或者监管员。项目负责人或监管员应联系OC/CDRH，以确定如何处置样品。
2. 当样品在正常查看亮度下工作时，用Stoms仪表(或等同仪器)扫描样品的所有表面。
3. 如果机组正常运行，没有损坏，并且未在上述后台发出可探测的X射线，则在工作表上将操作检查标记为“适当”。
4. 按照附录D中规定的程序，对样品的所有表面进行射频辐射测量。
B.
认证和贴标
1. 目视检查认证标签或标记的下列内容(a)存在性，(b)持久性，(c)易读性和(d)可视性。
2. 目视检查标识标签或标记的下列内容(a)存在性，(b)持久性，(c)易读性和(d)可视性。
3. 目视检查生产日期标签或标记的下列内容(a)存在性，(b)持久性，(c)易读性和(d)可视性。
4. 只有在本文件所包含的信息不能充分符合标准的贴标要求的情况下，才可对认证和标识标记或标签进行拍摄记录。
5. 如果样品拆包后没有发现任何要求的标签，请让另一位分析员对此加以验证。
二
第二阶段-控制调节测试
A.
试验装置–详情参见图1。
1. 将样品放在测试台上，取出后面板。
2. 按照制造商的说明，将所有高压电路接地，以消除任何残余电荷。
3. 将高压和适当的电流表连接到第二个阳极电路。参阅制造商的信息，确定标称和最差情况的高压状况，并在高压表上选择合适的数值范围。如果在测试期间须随时改变数值范围，当时应在报告中注明。
4. 将测试模式生成器连接到恰当的样品输入终端。(用于不接受标准合成视频信号的任何样品的彩色机组彩条信号、黑白机组交叉影线或WEAC字符显示器。)
5. 对于交流操作的机组，将测试电线的一端连接到机组上(验证该机组是否关闭)，然后将测试电线的另一端连接到一个变量自动变压器上，将其设置为0。对于直流操作的机组，将测试电线从机组连接到直流电源上，并且将电源电压调节控件设置为最小值。
6. 将测试台的万用表连接到B +测量点上。B +被定义为内部提供给高压产生电路的直流电压。
7. 注意：确认在样品和测试装置的高压组件附近没有单个或者不必要的设备零件。
8. 在标称输入电压下开启样品，并在典型的查看亮度下针对可用的图片调节用户控件 (见第2节C.7.a)。将该时点的输入电压、B+、高压和射束电流记录在工作表上。
9. 注：部分样品有时可能要求仅在一个管/枪内测量射束电流、特殊输入信号、添加用户提供的控制池或其他独特的设置条件，使样品具有操作性和/或可直接测量高压和射束电流。在这些情况下，确保在工作表上清楚地记录了所用设置和测试设备。
B.
关键组件标签
1. 性能标准要求在由于调节不当、放置不当或电路或组件失效而可能产生的辐射曝光率超过标准要求的所有电视接收器上粘附或铭刻关键组件警告标签。
2. 确定是否有关键组件标签、该标签在维修条件下是否清晰易读、是否规定了恰当的组件和/或是否参考了有关X射线注意事项的维修手册。
3. 如果发现样品上的标签不符合关键组件警告标签的标准(见B.2)，则应在报告中注明“不适当”。(显像管上的正确替代标签未被认定为“关键组件标签”。)
4. 对于满足豁免标准*的接收器，不需要关键部件警告标签，分析员应针对适当性输入“不适用”，并且注明接收器满足豁免要求。分析员也应记录标签是否存在。
*在任何条件下其最差情形三相功率曲线在射束电流处不超过20kV，且不超过0.1 mR/hr等暴露曲线的接收器符合21 CFR 1002.50规定项下的豁免条款。
C.
第二阶段-底盘功率曲线
1. 显像管表面上的中央适当辐射监测器。
2. 施加并逐渐调节样品的输入电压为制造商规定的最大输入电压的110%，但以下情况除外：
a. 将按照最大值为130 Vac的条件测试所有标称输入电压为110至120 vac的机组。
b. 将按照最大值为15 Vdc的条件测试所有为可能的汽车直流电源应用设计的机组(12 Vdc标称输入)。
重要提示：在某些情况下，如果已经确定较低电压会产生最大X射线辐射，则可能需要使用较低的线路电压值来进行测试。
3. 通过用户和维修控件调节的各种组合，将CRT阳极电流从最小值调节到最大值。对于每个CRT电流值，当保持可用图像时，应调节用户和维修控件，使高压和/或从显像管发出的辐射达到最大值。
4. 测量和记录CRT高压、射束电流和B+电压的数值。按CRT高电压和电流的最小值、最大值和几个中等值，通过使用Stoms仪表(或等同仪器)扫描样品来监测显像管的辐射泄漏。
5. 用CRT等暴露曲线比较二阶段底盘功率曲线(kV与mA)，并注明是否超过0.5 mR/ hr曲线。
6. 如果在后台检测到任何辐射泄漏，进行辐射测量。
7. a.  用户控件被定义为接收器或远程控制装置外部表面上的任何控件，无需使用工具即可进行调节(即：亮度、对比度、颜色、色调和音量）。监视器通常可向用户提供多种可用控件。监视器的用户控件被定义为影响显示器亮度、对比度和颜色的控件。
b. 当使用彩色输入视频选通信号时，将彩色电视接收器、监视器或投影系统上的色调(有时称为色相)控件始终调节到可在显示器中心产生蓝色条纹为止。
c. 对所有电视产品的音量控件进行测试时，始终将音量调节到最小值。
d. 机组上任何其他可调节的组件均被视为维修控件。
e.
如果发现任何控件标示有“出厂密封”，则应检查该密封方法的持久性和适当性。测试期间，标示“密封”的控件可能很容易损坏，但不会破坏已纳入在最大辐射调节中的控件。在调节或不调节此类控件的情况下将获得二相功率曲线。应在报告中充分说明这些情况，并对所有数据进行恰当标识。
f.  如果在维修手册中或机组上指导维修人员移除或添加组件作为调节程序，例如移除或添加电容器以增加或降低高压，这些组件被认为是维修控件。
g. 如果样品采用了抑制或X射线安全电路，当执行维修控件测试时被激活，按照下述步骤进行。禁用抑制电路将被用作三相故障。如果在二相期间电路未被激活(维修控件)：1)禁用此电路将未纳入在三相故障中；和2)如果制造商最坏情形是禁用抑制电路，则WEAC维修控件数据也将用作“生产商最坏情形的WEAC数据”。(应对该电路进行调查，确定其是否包含在能轻易拆除且不会影响接收器运行的电路板上。如果是这种情况，请与项目负责人核实，以确定是否需要在无安全电路的情况下进行测试。
D.
产生抑制激活曲线
1. 利用B+调节控件或者通过降低机组的输入电压来降低B+电压。
2. 调节用户控件以获得最大射束电流。
3. 缓慢提高B+电压(通过B+调节控件或者调节输入电压)，并在最接近安全电路的激活点记录射束电流、高压、输入电压和B+电压。
4. 用射束电流的几个较低值重复上面的步骤1 - 3。
5. 这些安全电路激活点(射束电流、高压)的集合将被称为一个抑制激活曲线。
6. 如果某个样品的特殊电路需要不同的方法来产生抑制激活曲线，确保说明工作表中使用的方法。
E.
辐射测量
利用CRT射束电流值执行本次测量，此时，在0.5 mR/hr等曝光率曲线(KV)和底盘功率曲线（KV）(KViso-KVchassis) 之间的差值最小(或大多为负）。
1. 使用Stoms仪表(或等同仪器)扫描样品，以确定最大泄漏辐射位置。
2. 用Victoreen 440 RF/C(或等同仪器)测量和记录最大泄漏值。泄漏辐射测量程序记录在附录A中。
3. 分析员自行决定是否可在底盘功率曲线上的其他点进行辐射测量。
4. 如果在任何时间在距离样品任何表面5 cm处X射线水平达到0.5 mR/hr，立即通知监督员。
3.
第三阶段-合规性测试
A.
测试装置
利用第二阶段测试中使用的相同设备和测试装置执行第三阶段的测试。
B.
第三阶段-底盘功率曲线
1. 整合电视接收器中的故障。当WEAC的电路图分析也显示该故障很可能是最差情形故障时，首先应对制造商的最差情形故障进行测试。即使属于制造商的最差情形故障，如果最后执行，该故障很可能会导致设置失败。
2. 将带有色调控件（如果样品是彩色接收器）的显像管表面上的中心适当辐射监测器调节为可在中心屏幕上产生蓝色条纹。
3. 调节维修控件，将B+电压设置为最小值。
4. 将自耦变压器或外置电源调节为最低电压，然后打开电源。缓慢增加输入电压。当光栅首次出现时，观察图像以确保正确操作和图像可用。
5. 机组的输入电压可调节为达到制造商规定的最大输入电压的110%，但以下情况例外:
a. 将按照最高130 Vac对标称输入电压在110到120 Vac之间的所有机组进行测试。
b. 将按照最高15 Vdc对为可能的汽车直流电源应用设计的所有机组(12 Vdc标称)进行测试。
6. 可利用调节为低至制造商规定的最低输入电压90%的机组输入电压来绘制功率曲线，但以下情况例外:
a. 将按照低至100 Vac的电压对所有标称输入电压在110到120 Vac之间的机组进行测试。
7. 缓慢地将维修控件增加至在第二阶段测试期间确定的最大调节点。
8. 测量和记录CRT高压、射束电流和B+电压值。使用Stoms仪表(或等同仪器)通过扫描机组，按CRT高电压和电流的最小值、最大值和几个中等值来监测显像管的辐射泄漏。
9. 如果抑制或X射线安全电路在第三阶段的测试期间激活，则将利用第2节D部分中规定的程序生成抑制激活曲线。
10. 如果可在后台检测到任何辐射泄漏，请按第2节E部分规定的内容进行辐射测量。
C.对于可用110 - 120 Vac或12 -15 Vdc运行的AC/DC机组，要求进行一些额外的测试，内容如下:
1. 具有完全独立交流和直流电源的那些机组应在直流完整分析后进行完交流完整分析。
2. 部分机组在交流电源电路部分的共同点处施加直流输入电压。在此类情况下，在交流分析过程中，应监测共同点处的电压。如果在交流分析的任何部分中该电压“直流注入电压(DCIV) ”小于15 Vdc，则应使用15 Vdc的输入电压进行重复分析。如果DCIV在整个交流分析过程中保持高于15 Vdc，则无需进行直流分析。
D. 如果机组具有一个X射线安全电路，其可监测与CRT阳极电压成正比的电压，故障(不包括在低压电源下产生的故障)产生会激活安全电路，然后生成抑制激活曲线，且无需进行进一步故障分析。 
如果此类安全电路在第二阶段测试中激活，则该机组产生的唯一故障应是被选择禁用安全电路的故障。且无需进行进一步故障分析。
E. 利用CRT等暴露曲线比较第三阶段底盘功率曲线(kV与mA)，并注明是否超过了0.5 mR/hr曲线。
F. 当“可用图片”显示存在问题，特别是当功率曲线表示制造商最差情形的故障情况时；和/或在后台检测到它接近或高于等暴露曲线和/或辐射时，照片应包括在报告中，以描述独特的图片显示内容。
G. 如果检测到超过0.5 mR/hr的辐射泄漏，应采取以下步骤：
1. 请另一位分析员用不同的仪器确认辐射测量（若有）。
2. 将机组开机，并试图保持在不合规辐射发射水平达30分钟。
3. 当显示停播信号(仅接收器)时，确定机组是否会继续发出过量的辐射。
4. 确定机组是否可以在全标称输入电压(未逐渐增加)的条件下开启，并继续发射过量的辐射。
5. 若无必要，请勿拉紧机组。更重要的是能够在稍后时间复制违反规定的泄漏条件，而非在损坏机组的风险之下进一步增加曝光率。
这些步骤可能有助于评估典型用户操作中存在的辐射危害。
4.
最后的操作和拆卸
A.
最后操作检查
1. 将所有维修控件返回到其原始位置。
2. 在标称输入电压下开启机组。
3. 调节可用图片的用户控件，并调节为典型的查看亮度。
4. 将此刻的输入电压、B+、高压和射束电流记录在工作表上。
B.
测试装置的拆卸
1. 关闭样品并断开输入电压测试线缆。
2. 按照生产商的指示，将显像管和高压电路接地，以消除电荷。
3. 断开所有测试设备，重新安装样品电线和后面板或其他覆盖物。
4. 将样品电线重新连接至正常的线路电压，将外部信号源连接到天线输入引线上，并将开启样品。
5. 将样品转向当地电视台或其他测试信号，调节样品以获取可用图片和正常的观查看亮度，并将样品放置一小时。
6. 将样品返回至其装运箱，并完全按照收到时的原样包装进行装运。密封装运箱，并将其返回给样品托管人。
V.
审查和完成最终报告
在所有分析工作表和数据表已经完成之后，将由项目负责人指定的第二名分析员审查样品报告的完成性。然后将完成的测试报告提交给监督员，监督员将编制实验室结论。
附录A
来自电视接收器的X射线辐射泄漏测量
附录A

来自电视接收器的X射线辐射泄漏测量
WEAC合规性测试程序
I.
目的
旨在获得电视接收器的X射线辐射特性，以确定接收器是否符合21 CFR 1020的要求。
2.
装置
A.
检索仪器
检索仪器应是一种能够探测和定位最大辐射位置的快速反应仪器。(示例—G-M管仪器，如Stoms仪表。参见3号EIA消费者产品工程分支公告，“电视接收器X射线辐射的测量仪器”。)
B.
辐射监测器
一个在尽可能低强度的视频和/或音频输出背景下探测到低能量X射线光子的测量仪器。
C.
曝光率测量仪器
测量仪器应符合《联邦电视接收器性能标准》21 CFR 第1020.10部分第(c)(2)项的要求。
仪器应在适用范围内提供–X射线辐射测量(mR/hr)。
仪器的辐射灵敏体积截面图应与机柜外部表面一致，面积为10平方厘米，尺寸不大于5厘米。
由于能量相关、仪器精度和其他误差来源而导致的来自“真实”曝光率的测量偏差应与现有的仪器工艺相当。
满足这些要求的一个仪器示例：Victoreen 440 RF/ C。
使用占用其他区域的仪器进行测量必须根据辐射场的空间非均匀性进行校正，以获得10平方厘米区域的平均曝光率。
备注1：只有辐射场被判定其光圈一致时，才可以使用较大面积的探测仪。例如：Victoreen 440 RF/A、Victoreen 208A、Riverdale Precision TV-150。
D.
测试设备
测试设备必须符合以下标准，以保证受测电视接收器运行时具有稳定的电子环境，并能测量阳极电压和电流：
1*
阳极电压计量系统
测试期间，测量阳极电压的设备至少应具备全尺寸±2.0%的准确度。
2.
阳极电流计
测试期间，测量阳极电流的仪表至少应具备全标度±5.0%的准确度。
3.
电线电压计
测量向接收器施加的交流电压的仪表至少应具备全标度±1.0%的准确度。
E.
校准
应通过暴露在X射线场每年对曝光测量仪器进行校准，在该X射线场测量其曝光率和能量代表项目。校准情况应可在国家标准局进行追溯。应定期按照低能量辐射的来源校准检索仪器，并在使用前利用此类来源进行检查，以确保所有的GM管都在充分均匀的灵敏度下响应辐射。电气测量仪器至少应每隔六个月校准一次。
3.
测试条件
A. 应相对于测试设备定位受测的电视接收器，以便按第2节“测试程序”规定的方式进行测量。在继续进行测量前应为电视机和测试设备提供预热期以获得稳定的运行条件。
B. 对受测电视接收器进行的所有测量应通过显示可用图像的接收器完成，并且在电源电压达到接收器的最大测试电压的条件下运行电源。可用图像是指同步和传输可视智能时的图像。有关图像是否可用的问题，请与BRH/DOC进行讨论，并根据具体情况作出判定。要求的底盘功率曲线有待制定，并且用稳定输入信号或测试模式（如由彩条生成器产生）操作接收器来进行辐射测量。在进行测量时，阳极电流的变化或漂移幅度不得超过5%。
4.
测试程序
警告：测量仪器应适当接地，以避免触电危险。
A. 应根据下述最大强度的位置和方向来测量X射线辐射的曝光率。应在测试位置验证背景辐射，并根据需要对所观察的数据进行校正。
B. 应利用距离每个表面5cm的探测仪的“有效中心”来测量电视接收器所有表面的辐射。
C. 在任何测试暴露期期间，应持续监测阳极电压和电流，以确保其符合第三节B部分的规定。当开启接收器开始辐射测试时，阳极电压或辐射水平是否需要上升或下降应在第三阶段测试条件下特别确定。如果发现此类情形，有必要进行辐射测量，作为运行时间函数。
图1

测试仪表连接
	1.受测样品
2.阴极射线管
3.阳极帽
4.直流毫安计
5.千伏表
6.绝缘接头
7.高压电源
8.直流电压表(B + / DCIV)
9.交流输入电压
10.隔离变压器
11.自耦变压器
12.交流电压表
13.信号发生器
* 14.直流电压表(输入电压) 
* 15.变控直流电源
* =仅用于直流供电的机组
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附录B
电视接收器数据表
	标记
	
	
	SRN

	分析员工作表
	1.产品
视频产品
	2.样品数量

	1.密封
□ 完整
□无
□ 破裂
	4.记录日期
	5.发送人
	6.区域或实验室WEAC

	7.样品描述
一个纸板箱

	

	

	8.
净含量
	( 不适用
	申报/单位
	
	9.
标签
	
	提交的原始文件

	
	□ 未确定
	发现的数量
	
	
	
	提交的副本
(图片)

	
	____检查数量
	已申报%
	___________
	
	□ 无
	

	10.
	分析总结
标签：参见第2页

	
	代码:
	品牌__________________________
	制造商________________________________

	
	
	型号___________________________
	序列号________________________________

	
	
	底盘编号______________________
	生产日期

	
	
	CRT编号_______________________
	制造CRT

	
	
	（*=样品内未发现；从制造数据中获取)

	
	产品：基于CRT的视频产品
屏幕尺寸：__________；颜色____ /单色
输入功率规格：___________________________
输入信号：射频____ /合成视频____ / RGB _____ / 视频____

混合同步____ / 水平同步____ / 垂直同步___
扫描频率：NTSC ____或其他：水平：____ kHz，垂直：____Hz
分析:
1.
方法:电视接收器的实验室合规性测试程序——1986年5月1日
2.
性能标准：
性能：21 CFR 1020.10

认证：21 CFR 1010.2

标识：21 CFR 1010.3

	11
	保留样品
原装纸板箱

	
	

	
	

	12. 
	a. 分析员签字 (密封破裂 □ )
	13.
工作表检查
	a.检查人：

	b.
	
	b.日期

	c.
	U:报告日期

	表格FD 431(1/77)
	之前的版本作废。
	
	
	页码：____/__


	一般接续表
	产品
视频产品
	样品编号

	3.
	结果:
	
	
	
	

	
	
	
	
	充足?
	

	
	a.
	标签和操作检查:
	是
	
	否
	

	
	
	1）
	操作检查:
	
	
	
	

	
	
	2）
	认证标签:
	
	
	
	

	
	
	3）
	标识标签:
	
	
	
	

	
	
	4）
	标准组件标签:
	
	
	
	

	
	
	
	HV规格
HV参考号
CC规格
CC参考号
在CC标签上：
是
否
是
否
是
否
是
否
在手册中：
是
否
是
否
是
否
是
否
符合豁免标准?
是  否
是否收到维修手册?
是  否


	
	b。
	净X射线辐射水平：

	
	
	（标准容许的最大值= 0.5 mR/hr
	满足标准?
	

	
	
	测试阶段
	最大净值（mR/hr）
	
	参见页码
	
	是
	
	否
	

	
	
	
	I
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	II
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	III
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	c
	功率曲线(见图I):
	否
	
	是
	

	
	
	
	制造数据超过0.5 mR/hr IRLC?
	
	
	
	

	
	
	
	WEAC数据超过0.5 mR/hr IRLC?
	
	
	
	

	
	
	
	WEAC数据超过制造商的最差情形总数据?
	
	
	
	

	
	
	
	wc故障：WEAC ________；制造_________
	
	
	
	

	
	
	
	WEAC wc错误与制造商wc错误不同?
	
	
	
	

	
	
	最小生产差值- 0.5 mR/hr  IRLC =_______ kV，______mA
最小WEAC差值 - 0.5 mR/hr IRLC =_____kV，______mA

	
	d.
	备注：

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	IRLC
	=等曝光率限值曲线

	
	
	ND
	=后台无法检测

	
	
	wc
	=最差情形

	
	
	*
	= WEAC程序不允许产生制造错误

	分析员：
	分析员编号：
	页码：____/ ____


FD表格 431o(3 71)        替换表格FD431-1，可用到供应品耗尽之时。
日期_________  样品编号____________
图1：视频产品功率曲线
(†)等曝光曲线0.5 MR/HR
      (不适用)
(()制造总部件最差情形
      (不适用)
(*)制造标称组件最差情形
      (不适用)
(≠)WEAC制造数据最差情形
(不适用)
([image: image2.bmp])WEAC制造差异最差情形      (不适用)
($)维修控件                    (不适用)
HD=抑制激活曲线
	KILOVOLTS
	


毫安
分析员_________________   分析员编号________  页码：___/___
	汇总表
第二阶段和第三阶段测试结果
CRT功率曲线数据

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.
	6.

	0.5 mR/hr IRLC
	
	
	
	
	

	
	制造最差情形-总组件最差情形*
	制造最差情形-标称组件*
	制造最差情形WEAC数据
	WEAC最差情形(如果与制造商的结果有差异）
	第二阶段
维修控件

	管类型
	
	
	
	
	

	
	外部供电(伏)
	外部供电(伏)
	外部供电(伏)
	外部供电(伏)
	外部供电(伏)

	IRLC来源
	B +范围
可用
(伏)
	B +范围
可用
(伏)

	B +范围
可用
(伏)
	B +范围
可用
(伏)
	B +范围
可用
(伏)

	
	kV
	
	kV
	
	kV
	
	kV
	
	kV
	
	kV

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	最大净值
mR/hr
______


	最大净值
mR/hr
______


	最大净值
mR/hr
______


	最大净值
mR/hr
______


	最大净值
mR/hr
______




	* =制造数据

	HD =抑制激活曲线 

	ND=后台无法检测


维修和用户控件调节-总结
	用户控件
	
	已调节?

	
	
	是
	
	否

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	建议的维修控件未提高或扩展功率曲线

	

	

	


	
	维修控件调节

	
	
	
	
	
	
	

	测试条件
	
	
	
	
	
	

	第二阶段
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


备注：
* = 根据需要予以调节以改变CRT射束电流。
数据表
测试台编号：_____
	条件
	初始操作
	第二阶段
	最后的操作

	
	检查点
	维修控件
	检查点*

	外部供电 (伏)
	
	
	

	日期
	
	B +
	
	B +
	
	B +

	
	
	kV
	(伏)
	
	kV
	(伏)
	
	kV
	(伏)

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	最大mR/hr
	
	


N.D.=后台无法检测。使用GM测量设备# ____确定
* = 完成所有第三阶段的故障后，记录本数据点。
数据表
测试台编号：______
第三阶段数据
	条件
	
	
	

	外部供电(伏)
	
	“
	

	日期
	
	B +
	
	B +
	
	B +

	
	
	kV
	(伏)
	
	kV
	(伏)
	
	kV
	(伏)

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	最大mR/hr
	
	
	
	


N.D.=后台无法检测。使用GM测量设备# ____确定
数据表
测试台编号：_____
第三阶段数据
	条件
	
	
	

	外部供电(伏)
	
	
	

	日期
	
	B +
	
	B +
	
	B +

	
	
	kV
	(伏)
	
	kV
	(伏)
	
	kV
	(伏)

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	最大mR/hr
	
	
	


N.D.=后台无法检测。使用GM测量设备# ____确定
启动日期_____________________
故障选择人 __________________
耗费时间________________________
第二阶段和第三阶段测试指南
第二阶段——建议的可提高或扩展功率曲线的维修控件。
	

	

	

	

	

	


*=使用该控件来扩展功率曲线
B+测量点：_________________________________________________________________
第三阶段 -故障选择
	故障
	电路面积

	备注

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


备注：
第三阶段后的审查完成人______________________ 完成时间______________________
耗费时间：______________
X射线辐射数据
	交流线路电压(伏)
	B+(伏)
	mA
	kV
	Victoreen
读数
mR/hr
	
	日期________________________
Victoreen # _____________
后台____________ mR/hr
开始时间__________________
停止时间___________________
运行时间_______________
条件：

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


	观察到的排放位置
	Victoreen
读数
mR/hr
	后台mR/hr
	净值mR/hr
	
	日期________________________
交流线路电压_____________
开始时间__________________
停止时间___________________
运行时间_______________
Victoreen # _____________
条件：

	顶部
	
	
	
	
	

	背面
	
	
	
	
	

	底部
	
	
	
	
	

	右侧
	
	
	
	
	

	左侧
	
	
	
	
	

	前面
	
	
	
	
	


射频电场测量-数据表

品牌__________________ 型号_____________序列号_____________________
线路电压监测器：品牌___________ _型号 _____ 序列号__________
线路电压：___________
C.R.T.面:

最大读数:____________V/M 天线：S M L 仪器范围：Hi  Lo
读数位置:_______________________________________________
后台读数:___________V/M
其他表面:
最大读数:___________V/M 天线：S M L 仪器范围：Hi  Lo
读数位置:________________________________________________
后台读数:___________V/M
射频屏蔽描述：
	
	

	
	

	备注：

	
	

	
	

	
	

	
	


日期：_____________
	维修记录
	
	

	设置失效日期：
	
	

	问题的原因和性质:
	
	

	执行的实际维修工作:
	
	

	分析员的修复时间:
	
	

	
	
	

	故障组件的描述:
	
	

	零件订购日期:
	
	

	
	
	

	替换零件接收日期:
	
	

	
	
	

	替换零件描述:
	
	

	维修完成日期:
	
	

	
	
	

	备注:
	
	

	维修分析员的姓名:
	
	


附录C
标绘的计算机程序
和比较功率曲线
附录C
标绘的计算机程序
和比较功率曲线
WEAC合规性测试过程
本附录包括惠普9830计算器的一个计算机程序清单，该程序预期用作标绘和比较从电视合规性测试报告中所获得数据的一种辅助工具。
计算机程序的目的是在报告中的数据汇总表上显示生成一个简单清晰的功率曲线数据表示。利用二阶指数回归技术表示功率曲线。
附录D
射频辐射测量程序
附录D
射频辐射测量
WEAC测试程序
简介
将测量样品所有表面的射频电场强度。在使用时，选择30厘米的距离使用户可对样品进行近距离的观察。该测量仪，IFI型号 RHM-1，有三个正交天线，其频率范围为10 kHz~220 MHz。这台仪器应在X、Y和Z轴方向进行电子测量并执行电场强度矢量加法。该仪器可读取这个矢量和。
注：制造商为了将样品从射频发射中进行屏蔽所进行的任何尝试都将予以记录。
程序：
1.
组装下列设备。(括号中列出的仪器是在WEAC使用的仪器。)
a.各向同性射频电场测量仪(IFI型号 RHM-1，序列号：156)
b.9 RHM-1天线
c.线路电压监测器
d.可变自耦变压器
2. 在数据表上记录样品的品牌、型号和序列号。
3. 在开启测量仪之前，检查射频测量仪是否机械归零。必要时进行调节。开启测量仪，使其预热3-5分钟。不用天线检查电气零点，“刻度”开关在“低”位。必要时进行调节。
注：测量时不要触碰测量仪，也不要检查零点。所有的读数必须用专用手柄支撑的测量仪或者用聚苯乙烯泡沫塑料测量仪读取。
4. 将螺钉拧入中等长度天线中。
5. 用手指触摸天线的任何末端来检查电池情况。测量仪针应迅速地转向高等标度。如果测量仪不能调零，或者电池检查有问题，请咨询项目负责人。
6. 开启样品。将线路电压调节为120 Vac。用字符填充屏幕(使用键盘或WEAC监视器测试发生器)。调节用户控件以产生典型的查看亮度(亮度和对比度大概为中等标度)。
注：将交叉影线测试图案用于单色接收器，将彩条图案用于彩色接收器。
7. 用垂直并指向表面的“X”轴天线扫描样品的所有表面。天线基座应距离每个表面30厘米±1.5厘米。查找并记录从样品前面获得的最高读数。查找并记录从扫描剩余样品表面获得的最高读数。记录这些读数的位置。(必要时，使用更长的(更敏感)天线或更短的(低敏感)天线。)记录每个读数所用的天线和标度。
8. 关闭样品。使用相同的天线测量并记录这两个位置的背景读数，以获得相应的射频发射读数。
注：所有射频扫描均应遵守下列规定：
a.随时使用的全部三个天线必须具有相同长度。  
b.“X”轴天线应垂直并指向被测的表面。
c.在测量前、后、左侧和右侧表面时，“Y”轴天线应指向上方(向上)。
d.在测量顶部和底部表面时，“Z”轴天线应指向样品的后面。
9. 当后部从样品中取出后(通常是在电离辐射测试过程中)，目视检查样品的内部。记录任何可能存在的射频屏蔽(例如，内壳的金属内衬、回扫变压器周围的金属外壳、盖内部的传导性喷漆)。
取景器特殊考虑因素：
通常在收到摄像机取景器后，将其从相关摄像机中分离出来。在这些情况下，无法判断取景器/摄像机组合的射频特性。在任何情况下(无论是只有取景器或者是带有摄像机时)，只能在最接近取景器表面的距离处测量这些样品，并且无需接触样品的天线或射频测量仪底座。
许多取景器都有一个反射影像的镜像/镜头，使CRT的表面不正对眼睛。在这些情况下，取景器的“表面”应被定义为目镜表面。应在目镜表面进行射频测量。所有取景器测试应采用交叉影线测试模式进行。
