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医用内窥镜  内窥镜器械  抓取钳

范围

本标准规定了抓取钳的范围、术语和定义、要求、试验方法。

本标准适用于内窥镜手术所使用的抓取钳。

2 规范性引用文件

    下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

    GB/T 1962(所有部分) 注射器、注射针及其他医疗器械6%(鲁尔)圆锥接头

    GB/T 4340.1-2009 金属材料  维氏硬度试验 第1部分:试验方法

    GB 9706.4 医用电气设备 第2-2部分:高频手术设备安全专用要求

    GB 9706.19 医用电气设备 第2部分:内窥镜设备安全专用要求

    GB/T 14233.1-2008 医用输液、输血、注射器具检验方法 第1部分:化学分析方法

    GB/T 14233.2-2005 医用输液、输血、注射器具检验方法 第2部分:生物学试验方法

    GB/T 16886(所有部分) 医疗器械生物学评价

    YY/T 0149-2006 不锈钢医用器械  耐腐蚀性能试验方法

    YY 0167-2005 非吸收性外科缝线

3 术语和定义

    下列术语和定义适用于本文件。

3.1

    抓取钳 grasping forceps
    一种与指定的内窥镜配合使用的内窥镜器械，主要由手柄、钳杆、钳头组成，用于抓住获取人体

组织。

3.2

    插入部分 insertion portion
    抓取钳的一部分，该部分可插人人体自然孔道或外科切口，或插人内窥镜的器械通道，或内窥镜附

件的器械通道，或内窥镜器械的器械通道。

3.3

    插入部分最大宽度 maximum insertion portion width
    插人部分的最大外部宽度。

3.4

    I作长度 working length

    抓取钳的插人部分的最大长度。

3.5

    内窥镜器械 endotherapy device
    在内窥镜手术中，以检查、诊断或治疗为目的，通过和内窥镜相同的或不同的通道进人人体自然孔
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道或外科切口的医疗器械。

    注:内窥镜器械包括一些引导内窥镜器械插人的器械。内窥镜器械也包括一些在内窥镜观察下使用的，为了安全

        目的而从与内窥镜不同的人体开口处进人的器械。

4 要求

4.1 与患者接触部分所用的材料

  化学成分要求

与患者接触部分所用的材料，制造商应耽

或代号以及材料的化学成分要求， 的化学成分应通过

给予明示。其中金属材料应标明牌号和/

氰加哦证。

4.1.2生物相容性 才产
    与患者接触的材料应书峨弓G 16886.1的原则和要求进行生 JI彗，习r，以证明具有良好的

田
安

生物相容性。

    生物学评价可

    对于先前已侧

试验结果，其中试验项目的选择按GB/T 16886"

明遥用的材料，如果能证明其制造的后 生生

进行。
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4.1.4

  蒸发残

硬度

  钳头应符合制姓纬曙叫
4.1.5 制造商应声称采胃淦属

硬度要求。

俪 的器械部分其表面要与内部材料保 致，翻际)实需要对器械表面

要进行覆涂层，制造商应给tom幽应白兵勿比层要求和试验方法。

4.2 外观

4.2.

4.2.2

在内窥镜视场下，手术器械的可见头端部分应经过处理，以消除可能存在的定向反射现象。

除特殊目的外，外表面不应有毛刺等可能引起的伤害存在。

4.3 尺寸

4.3.1 插入部分最大宽度

制造商在说明书中应给出插人部分最大宽度的标称值。

实测值不得大于标称值。

4.3.2 工作长度

制造商在说明书中应给出工作长度的标称值并给出示意图明示。

工作长度的标称值允差:士3%o
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4.3.3 钳头最大张开幅度

制造商在说明书中应给出钳头最大张开幅度的标称值并给出示意图明示。

钳头张开幅度的标称值允差:士20000

4.4 使用性能

4.4.1 开合性能

钳头开合应顺利，钳杆在开合时不得有干扰使用者使用的晃动。

4.4.2 夹持力

应有一定的夹持力

4.4.3 弹性和牢固

按5.4.3试奋方由偌，不得出现扭曲、开裂或其他永久性变形。

‘.‘.‘旋甲{
    旋转r通灭畅月 杆在旋

4.4.5黑;
(具有锁

钳头 商声称 的加%。

4.4.6 闭 系数

手柄施t力 头闭

4.4.7 钳头齿

抓取钳钳头翻WIT的翔C}应符合设计要求，并且齿型清晰、对位准确、啮目阳」位

4.5 耐受性(非一次怪恤用的声呢谴用)

4.5.1 耐高温高压性能

标识为可耐高温高压的抓取钳耐高 氰应仍符合4.4的要求。

4.5.2 耐腐蚀性能

    采用马氏体类和奥氏体类不锈钢材料部分按YY/T 0149-2006中沸水试验法进行试验，符合b级

要求;其余材料按照制造商在说明书中指定的对器械最不利的消毒灭菌方法进行一次，应无腐蚀现象。

4.5.3 承受反复操作性能

能承受反复操作20次不破损、断裂。

4.6 灭菌要求(一次性使用的产品适用)

4.6

4.6.2

抓取钳应无菌。

环氧乙烷残留量(适用于采用环氧乙烷灭菌方式的产品) 环氧乙烷残留浓度:10 5g/g以下。
                                                                                3
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4.7 鲁尔接头(适用于具有注入口的抓取钳)

    应符合GB/T 1962(所有部分)的相关要求。

4.8 产品说明书

4.8.1 应包含对可与该抓取钳配合使用的内窥镜及其附件的明确说明，使得使用者能按照此指导选取

合适的内窥镜及其附件。

4.8.2 抓取钳应包含抓取钳在钳头最大张开状态下的形状示意图，应包含抓取钳各部件名称和功能的

介绍，必要时给与示意图。

4.8.3 应包含产品规格说明。

4.8.4 应包含产品的设计用途说明。

4.8.5 应包含使用产品时的准备、检查与操作说明。

4.8.6 应包含环境保护内容:

    — 指明有关废弃物、残渣等以及在其使用寿命末期时的处理的任何风险;

    — 提供把这些风险降至最小的建议。

4.8.7 如果抓取钳不是一次性使用产品，其使用说明书应包括有关可使用的清洗、消毒或灭菌方法的

细节，在必要时规定合适的消毒剂，并列出这些设备部件可承受的温度、压力、湿度和时间的限值。

4.8.8 操作、运输和贮存环境限制条件:应规定操作、运输和贮存时的允许环境条件。

4.9 标记标签

    在产品上应有清楚易认和永久贴牢的形式标记、制造商或供应者的名称和(或)商标。

    注:如果为一次性使用产品，可标注在无菌包装上。

4.10 电气安全要求

    若抓取钳为高频手术器械，应符合GB 9706.4和GB 9706.19的要求。

4.11 通水/通气性能(适用于具有注入口的抓取钳)

    制造商对注人通道的通水或通气量应给出要求及其试验方法。

5 试验方法

5.1 材料试验

5.1.1 化学成分试验

    采用准确度达到或优于允差或限值1/3的方法进行金属材料的化学成分分析试验。

5.1.2 生物相容性

    所有试验优先选用GB/T 16886的相关标准，并按其方法进行。

5.1.3 溶解析出物试验方法

    试验液制备:按照GB/T 14233.1-2008中表1中第6项方法制备。

5.1.3.1 外观:按照GB/T 14233.1-2008中5.1规定方法进行。

5.1.3.2  pH:按照GB/T 14233.1-2008中5.4.1规定方法进行。
    4
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5.1.3.3

5.1.3.4

5.1.3.5

重金属:按照GB/T 14233.1-2008中5.6规定方法进行。

高锰酸钾还原性物质:按照GB/T 14233.1-2008中5.2规定方法进行。

蒸法残留物:按照GB/T 14233.1-2008中5.5规定方法进行。

5.1.4 硬度试验

按GB/T 4340.1-2009规定的方法进行，在钳头2片上各测3点，取每3点的算术平均值。

5.1.5 表面与内部材料的一致性检查

目测检查。对于器械表面有覆涂层的产品，按照制造商提供的相应试验方法进行。

5.2 外观

5.2

5.2.2

仿实际操作，目测。

毛刺等缺陷:手感、目测。

5.3 尺寸

5.3.1 插入部分最大宽度检验

用通用量具检验。

5.3.2 工作长度检验

用通用量具检验。

5.3.3 钳头最大张开幅度检验

用通用量具检验。

5.4 使用性能试验

5.4.1 开合试验

仿实际操作，目测。

5.4.2 夹持力试验

    用抓取钳头部前端1/3处夹持一根YY 0167-2005规定的7号I类缝合线，抓取钳完全闭合，对

缝合线施加方向与钳杆主轴平行的制造商规定的拉力，缝合线不得滑脱。

5.4.3 弹性和牢固性试验

    把一根直径等于钳子头端至鳃轴中心长度10%的不锈钢丝放在抓取钳头部前端，将抓取钳完全闭

合，保持这种状态3 h,温度为室温，检查抓取钳有无裂纹和永久性变形现象。

5.4.4 旋转试验

仿实际操作，目测。

5.4.5 锁合啮合力

    锁合啮合力在模拟应用状态下进行测试，钳头微张开的状态由制造商给定，以头部前端1/3处的张

开高度表示。将抓取钳手柄处于锁合状态，测量此状态下头部前端 1/3处的啮合力值，即为锁合啮
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合力。

5.4.6 闭合力传递系数

    在模拟应用状态下进行测试，钳头微张开的状态由制造商给定，以头部前端 1/3处的张开高度表

示，对手柄施力f;在5N-20N范围内，取样间隔不大于3N。记录头部前端1/3处所对应产生的垂

直于钳头张开角平分线方向的闭合力值fo，将采集到的数据通过最小二乘法拟合得出fo/f*值，即为

闭合力传递系数。

    f、作用方向如图1所示，f+作用点是通过模拟临床应用来确定的，是使手柄处于自由状态受力

的点。

图 1

    对于非图1所示结构的手柄，制造商应指定I，作用点的位置。实际测量I。作用点位置的偏差应
在1 mm内。

    如果试验中器械的摆放状态会对试验结果产生影响，则制造商应给定试验中器械的摆放状态。

5.4.7 钳头齿型试验

使用10倍放大镜观察比对。

5.5 耐受性试验

5.5.1 耐高温高压性能试验

按制造商规定的耐高温高压试验方法重复循环20次试验后，按照5.4的方法进行试验。

5.5.2 耐腐蚀性能试验

    采用马氏体类和奥氏体类不锈钢材料部分按YY/T 0149-2006中沸水试验法进行试验。其余材

料按照制造商在说明书中指定的消毒灭菌方法进行一次。

5.5.3 承受反复操作性能试验

仿实际操作。
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5.6 灭菌要求试验

5.6.1 按GB/T 14233.2中规定的方法进行，其中供试液制备方法如不适用可由制造商规定。

5.6.2 按GB/T 14233.1-2008中第9章规定的气相色谱法进行。

5.7 鲁尔接头试验

    按GB/T 1962相关的试验进行。

5.8 产品说明书检查

    检查制造商提供的产品说明书内容。

5.9 标记标签检查

    通过目视检查产品上的标记标签内容。

5.10 电气安全试验方法

    按GB 9706.4和GB 9706.19中的方法进行。

5.11 通水/通气性能

    按制造商规定的试验方法进行。

6 检验规则

检验规则由厂家根据产品特征自定。



寸
一0
闪
!
0
寸
6
0
卜
\
卜
卜

    中 华 人 民 共 和 国 医 药

        行  业  标 准

医用内窥镜  内窥镜器械  抓取钳

          YY/T 0940-2014

        中国标准 出版社 出版发 行

    北京市朝阳区和平里西街甲2号(100029)
    北京市西城区三里河北街 16号(100045)

            网址www.spc.net. en
总编室:(010)64275323 发行中心:(010) 51780235

          读者服务部:(010)68523946

        中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

              各地新华书店经销

开本 880 X 1230 1/16
  2014年 9月第一版

印张 0.75 字数 16千字

2014年9月第一次印刷

书号:155066·2-26165 定价 18.00元

YY/T 0940-2014

如有印装差错  由本社发行中心调换
        版权专有  侵权必究

      举报电话:(010)68510107


	000000001
	000000002
	000000003
	000000004
	000000005
	000000006
	000000007
	000000008
	000000009
	000000010

